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- I A gépek megitélése és kezelése.

Erzeltt a mezogazdasdgi gépek rend szerint
nagyon hidnyos kivitelben dllittattak eld és kezelésiik
ennek megleleld volt, mig ellenben most mindeniitt utat
tort magdnak az a tudat, hogy a mezigazdasigi gépe-
ket mintaszerfien kell elGdllitani és a leggondosabban
kezelni, ha alkalmazdsukkal a lehetd elényiket akarjuk
elérni. Ezen irdnyban tényleg kivdlé haladds észlel-
heté. Mig ezelétt nagyobb kidllitisokon is, melyeken a
tdrgyak rendesen kivdléan jo kivitelben mutattatnak be,
gyakran a leghidnyosabb munkat taldltuk, melyek az
illetd gépnek fentartdsit és jo mnnkaképességét lehe-
tetlenné tették, most mindenfelé dltaldban czélirdnyosan
készitett gépeket taldlunk. A foldmiveld, ha szikség-
letét egy csak kevéssé ismert gyarbol szerzi is be, majd
nem mindég megbizhat a megfeleld kivitelbe; s6t a
kigsebb miihelyek is tobbayire kielégité munkdt szolgil-
tatnak.

Kétségtelen, hogy ezen haladdshoz az angol ver-
seny lényegesen hozzdjdrult; még roviddel ezel6it is
importdlt mindennemii gépeket és eszkiziket és pedig
mindég a legjobb technikai kivitelben. Ma ezen beho-
zatal legteljebb gbzcséplé €s kaszdild gépekre szorit-
kozik, mely utéhbiak azonban féleg Amerikahél szdllit-
tatnak.

A gépek kezelése is lényegesen javalt ujabb idGben,
habdr még mindég megkivinhatd, hogy a kezelés gon-
dossdga fokozodjék. Az erre vonatkozd szabdlyokat
alabb felsoroljuk, de elire megjegyezziik, hogy a gépek
czélirdnyos kezelése konyvbol meg nem tanulhatdé s itt
csak dltaldnos szempontokra utalhatunk, mert a gépnek

L
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munkaképességben valé tartdsdra kiilonds gondot kell
forditani, 8 azt nem leliet rendszeresen felsorolni. Ismer-
tem gazdasdgokat, hol értékes szerkezetii kaszdlo-gépe-
ket télen 4t nyitott csiirben tartottak, hol annyira szen-
vedtek a rozsddtol, hogy ismét haszndlatba vételekor
a legalaposabb javitdst igényelték. Gyakran elfordul
kiilonbozé gépeknél, hogy kezeldjilk egyik vagy mdsik
nem épen lényegtelen kendhelyét hosszabb haszndlat
utin sem ismerte, midltal a kopds d6ridsi é3 a kdros
ellentdllis sokszorosan fokozott. Hasenlé hibdk ecsak
tugy keriilheték el, ha a tulajdonos vagy egy megbiz-
haté alkalmazott, a gépekre kivdlo gonddal feliigyel és
kezelésiiknél alehetileg legmagasabb igényeket tdmasztja.

A. A gépek anyaga.

A leggyakorlottabb szaktechnikusnak is nagyon
bajos egy kész gépnél annak anyagdt jésdgdra megitélni,
mert rendszerint helyesen ez csak torési felilleteken
itélheté meg; kell biznia a gydrban és ez rendesen haj-
landé bizonyos idén belil hidnyos anyagtél szdirmazd
hibdkat dijtalanul javitani. Az aldbbiakban felsoroltat-
nak a gépépitésnél alkalmazdsba vett anyagok tulaj-
donsdgukra és josdguk ismertetd jeleire nézve.

A gépeknél legfontosabb anyag a wvas. Kz tobbé-
kevéshbhé széntartalommal hir és tulajdonsdgai lénye-
gesen fiiggnek ezen széntartalom mennyiségétol. Oly vas,
mely 0,04—0,5°, széntartalommal bir kovdcsolt vas,
mely 0,6—1,8%/, szenet tartalmaz aczél, 2—6°, szén-
tartalmu pedig onfétt vas.

@) Kovacsolt vas. Ez szilirdsdga és ellentdlld ké-
pessége folytdn a legkiterjedtebb mérvben alkalmaz-
tatik mindeniitt, hol a mozgd részek kopdsnak, lokések-
nek stb. vannak kitéve és hol a formdk oly egyszeitiek,
hogy kovacsolds dltal el6dllithatok. Jellemzd tulajdousdiga
a kovidcsolt vasnak nyijthatosdga és forraszthatésdga
t. i, hogy fehér izzdsban a kalapdcs behatdsa alatt
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hasonlé anyaggal tokéletesen Osszekothetd. Jo kovdesols
vas torési felilete vildgos szirke és fényes, de nem -
torékeny és igy hideg &llapotban széjjel nem verhetd,
valamint kovdcsoldsndl az izzdsban széjjel nem hasad
és nem szakad.

A kovdcsolt vas kivilo szildrdsdgdnil fogva foleg.
oly részek elgdllitdsdra alkalmas, melyeknek nagy elient-
4ll6 képességgel Kkell birni, mert a kovdcsolt vas [ em.
metszete 750 klgr. terhelhetd meg, 86t még nagyobb
megterhelésnél is ritkin fordul elé torés, mert ezzel
rugalmassdganak hatirdt még nem értik el teljesen. Kz
okbél kivaloan alkalmas a kovdcsolt vas a mozgd erd
dtvitelére, rudakra, transmissio tengelyekre stb., melyek
rendesen ebbdl is készittetnek. Hpiiletszerkezetek-
nél is kezdik ujabban a kovdcsolt vasat alkalmazni és
oly részek, melyek eddig kizdrélag fabél vagy ontott
vasbol készittettek, most nagy tér- és ido-megtakari-
tdssal kovdesolt vasbol késziilnek. Féleg traversekre
sth.-re haszndlt vasuti sineket, vagy e czélra hengerelt
kettGs T alaki gerendat alkalmaznak; wmidltal olesé
anyag mellett az ellentdlldsra legelonydsebb metszetet
érjiik el

A kovdcsolt vas leggyakrabban eléfordulé hibdi a
kovetkezok : a fém Osszekotése vasoxydoxydul salakrészek
vegyiléke dltal megszakittatik. Fzen hibdt, mely ha
nagy mérvben fordul el6, a vas ellentdlloképességét
befolydsolja, a megmunkdlt feliileteken mutatkozé sdvok
és vonalokon ismerhetjiik fel. Ha tokéletlen fémossze-
kottetés folytdn a megmunkdldsndl egyes részek levil-
lanak a vasat réfegesmek nevezzik. Tiizidrékenmy vas
olyan, mely virdgs izzdsban a kalapdcsiitések alatt reped ;
ennek oka rendesen a csekély kéntartalom. Azonban
fehér izzdsban az ily vas jol megmunkalbhaté. Csekély
Phosphor-, Czink-, Arsen-, Antimon- vagy Chromtartalom
folytdn a kovdesolt vas /hiilve {oréreny, mig izzdsban
rendesen megmunkdlhaté. Oly rosz kovdesolt vas, mely
minden koriilmények kozott torékeny és feltiind csekély
ellentdlloképesséogel bir reves tiretiinek nevezziik. Ezen
hiba, kizbe vegyiilt salak vagy Silicium vagy Calcium

1?5'—
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tartalombél szdrmazik. Ha a kovdesolt vas ismételten
nagy izzdsnak tétetik ki, akkor elvesziti ellentdliéképessé-
gének egy részét és talizzitott vagy elégetettnek nevezziik.
A kovdcsolt vas egy felsé vékony rétegnek beté-
tele 4ltal megnddolhatd, edzheté. A megedzendd rész
allati kormok szarthulladékédval egy zart vasszekrényben s
hosszabb id6én &t tartds izzdsnak tétetik ki. A Kkihiilés
utin a felillet aczélszeriivé lesz. Természetesen czél-
szeriibb oly részeket, melyek erdés kopdsnak vannak
kitéve, egészen aczélbol elddllitani.
Kiilonosen vasuti jarmtivek tengelyeinél észleltetett,
hogy oly kovdcsolt vasrészek, melyek egyenletes és
rendesen ismétldédd lokések és rdzkiodtatdsoknak vannak
kitéve, Osszetételilket és ezzel ellentdlliképességiiket i
valtoztatjak. Kovicsolt vas, mely eldbb szivis és szemecses
volt, ilyen I6kések 4dltal jegeezes szdvetiivé lesz, mig
ellentdllé képessége nagy mérvben esikken. Ennél fogva
hosszabb haszndlat utdn fordulnak elé legtobb torések.
A cséplogépek dobtengelyei szintén olyan részek, melyek
hasonld lokéseknek vannak kitéve és kionnyen jegeczes
szovetet nyernek. Innét szdrmazik legtobbszor a dobten-
gelyek torése, mely azdltal keriilheto el, hogy tobb évi
haszndlat utdn a tengelyt megedzetjiik. Ezen hdtrany
akkor is észlelheto, ha az illetd részek aczélbol
késziiltek.
Kovicsolt vasat esovekhez is kiterjedt mérvben
alkalmazzdik. Régebben p. o. gizkazdnok forresoveit
sdrga vagy voros rézbdl készitették, mig most ezek loko-
mobilok részére kizdrolag kovdcsolt vasbol késziilnek. —
Kisebb vezetékesovek folyadékok szamdra, melyek
ezeldtt tobbnyire viros rézbdl allittattak eld, most dlta- *
liban kovdesoit vasbél készitik.
b. Ontott vas. Kétféle ontott vasat kiillonboztethe-
tiink meg és pedig fehéret és sziirkét, a fehérp k torési i
és megmunkalt feliilete fehér és meglehetésen fényes.
Oly kemény, hogy rdspolylyal vagy vésiovel sem munkal-
haté meg; széntartalma rendesen 4—5°,, mely a vassal
vegyileg van Osszekotve, A sziirke Ontott vas sotétebb
szinil, fénytelen és szemesés szovetii és amnyira ldgy,
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hogy szerszamokkal megmunkdlhat6. Széntartalma 4—5°/,
melyb6l azonban csak 1—1.5%, van a vassal vegyileg
vsszekotve, mig a tobbi mint graphit van hozzd keverve.

A fehér és sziirke ontott vasbél készilt vegyiilek
feles vasnak neveztetik. Szine az Gsszetételtol figgileg
vagy fehérebb vagy sziirkébb. Az Ontott vasat fileg
olvaszthatésdga jellemzi, t. i. izzasztds dltal megfeleld
olvaszti-kemenczékben folyossd tehetd és igy minden
alakba Onthets. Az oOntott vas szildrdsdiga csekélyebb
mint a kovdesolt vasé, mi fileg akkor észlelhetd, ha l5ké-
sekre vagy szakitdsra ontott vas alkalmaztatik. Az dntott
vas tirés elleni szildrdsdg tekintetében majdnem meg-
kozeliti a kovdesolt vasat.

Az ontott vas azon tulajdonsdga, hogy ontés dltal
tetszés szerint alakithatd, sokoldalt alkalmazdsdt teszi
lehetivé ; és kevés kivétellel ontott vasbol késziilnek
mindazon részek, melyek mds uton p. o. kovdesolds dltal
csak nehézséggel, vagy éppen nem alakithatok. Ilyenek
a fogaskerekek, dllvinyok, hengerek stb., melyek csak
ritkdn késziilnek mds anyagbol. Ontitt géprészek kell,
hogy minden résziikben egyenletes fesziiltséggel birjanak,
mi foleg karok és kerékkiillok ontésénél szem eldtt tar-
tandé. Ha a fesziiltség nem egyenletes, egyes részek
gyorsan és egyenletleniil hiilnek ki és konnyen tirnek.
Leggyakrabban fordul az eld lendkerekeknél és szijko-
rongokndl ; a vékony killlok gyorsabban lehiilnek, mint
a vastag és nehéz keréktalp, mely a késtbbi lehiilésnél
annyira Osszehuzédik, hogy egy vagy tobb killét is
Osszefdr. Gorbitett kiillok alkalmazisa ezen hdtranyt
elkeriilhetové teszi ugyan, de ujabban, hogy a biztonsdg
tokéletes legyen, a nagyobb kerekek kiill6it kovicsolt
vasbél szoktak késziteni, mig a keréktalp és agy a for-
maba helyezett karok koré ontetik.

Az ontott vasrészek gyakori hibdja, hogy holya-
gokkal birnak, melyek szilirdsdgukat befolydsoljdk, vala-
mint gbz- és folyadékestveknél tomitetlengéget okoznak.
Holyagok akként timadnak az ontésnél, hogy a levegd
a formdb6l nem tdvozik teljesen, mi a "leggondogabb
figyelem mellett sem keriilheté el. A legkivélobb szak-
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technikus is ritkdn képes megitélni, hogy az Ontésben
van-e holyag. Jobb nevii gyirak mindig hajlandék oly
részeket, melyek nagyobb holyagok kivetkeztében tortek
el, kicseré]ni; de egyébb nem is kévetelhetd tolilk, mert
a gydr mindig igyekszik hasonlo hibdik elkeriilésére, de
még nem sikeriilt minden koriilmények kozott te]Jesen
tomodr ontvényeket eldallitani.

Miutdn torott ontvenylésyeket azon gydrbol kell
ajjakkal potolnunk, me]y a gépet szdllitotta, ajdnlatos,
hogy gyors kopdsnak és konnyii torésnek kltett részek,
mint p. o. gbzgép kisebb fogas kerekei a gép vételénel
potdarabokkal littassnak el, mi torés esetén hatdrozott
1d6 megtakaritds.

Ontott részek, pl. kerékfog vagy allviny térésénél
kovdesolt vasrészek betétele dltal a gépet gyakran ismét
munkaképessé tehetjiik. Hgy kovdesolt vas-kerékfogat,
gy helyezzilk a torott ontiottvas fog helyébe, hogy a
kerékgyiiriilbe feeskefark alaku hornyot vésiink, melybe
a pontosan beleilld kovdesolt vasfogat bele helyezziik és
oldalt elszdgecseljik, mintdn az 0j fog killséleg a tob-
bivel egy alakuvd tétetik. Torott Allvinyok és kerék-
kiilloknél, azokat tomoren megfekvd kovdesolt vassinek
hozzderdsitése dltal azoknak a régiellentdlld képességét
kdlesondzhetjiik. Oly géprészeknél, melyek kivdlé nagy
ellentdllo képességgel kell, hogy birjanak, mint pl. goz-
gépek lendkerekei hasonlo javitdsok meg nem enged-
heték és hasonld tordtt részeket lehetileg mindig 0jak-
kal kell potolnunk.

Az ontott vas edzése ritkdn és leggyakrabban esak
ontott ekevasakndl valik szilkségessé. — Az ekevas
edzése legelénydsebben akként torténik, hogy annak
als6 rétege mintegy 3 mm.-nyire megedzetik €és sds vizbe
lehiitetik, midltal a szilirke vasbol fehér vas lesz, melynek
keménysége nagyobb. Ezen als6é réteg, mely a kopdsndl
az élt képezi, nagyobb keménységénél fogva nem kopik
oly gyorsan, mint a folotte levé ligyabb réteg és ez-
dltal egy rézsutos jol metszd feliiletet nyeriink anélkiil,
hogy az ekevas élesitése szlikségessé vilna.

Hogy az ontott vasnak keményebb feliiletet kilegi-
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nozziink, Gjabban az Sntéshez vasformikat alkalmazunk,
midltal a teliilet gyors lehiilése és nagyobb mérvii kemény-
sége éretik el. Az Ontott vasat keménységére nézve
annak keveréke is befolydsolja; a lagyabb részek szivo-
sabbak és ellentdllo képességiik nagyobb, tehdt oly
részek elddllitdsdra alkalmas, melyeknek nagy ellent-
dlldst éz nyomdst kell kibirni. A kemény Ontés nagy
keménysége mellett nagyon torékeny, tehdt csak gyors
kopdsnak kitett alkatrészekre, mint pl. dardlo-malmok
hengerei, burgonyazuzo stb. ellgdllitisdra alkalmas.

c. Kovacsolhato ontitt vas. Ez oly vas mely az
ontés utdn a kovdesolt vas majdnem minden tulajdona-
val bir, ennélfogva kovdcsolhaté és forraszthaté, vala-
mint oly szivis és ellentdlld képes, mint a kovicsolt vas.
Ezen a mezigazdasdgi gépgydrtdsdndl rendkiviili jelentd-
séggel bird anyag élddllitisa az Ontvénydarabnak egy
az oxyddldst megakaddlyozd és gyakran vegyi beha-
tdssal biré burkolatban vald tartdsa és nagy izzitdsa és
ezutdn lassu lehiitése dltal torténik. Ezen anyag el6nyei
az ontott és kovdcsolt vassal szemben az, hogy mind-
kettonek elinyeit egyesiti anélkiil, hogy azoknak hdtri-
nyait is birnd, Ep (gy, mint az ontott vas bdrmely for-
mdba onthetd anélkiil, hogy annak torékenységével &g
csekély ellentdllé képességével birna ; ugyan olyan szildrd
mint a kovdcsoit vas. Hogy eddig nem sikeriilt alkal-
maztatdsdt dltaldnossd tenni, annak oka. hogy nagyobb
darabokat még képtelenek vagyunk elédllitani, mdsrészt
pedig nagyon dréga.

d. Aczél. Az elddllitds modja szerint tobbféle
aczél mindség kiilonbiztetheté meg, a legkeményehb és
legjobb mindségii aczél a czement és dntott aczél, mely
foleg szerszdmgydrtdshoz haszndltatik. Kovdcsolt vas
helyett, azon czélbél, hogy géprészek tartésab és
kisebb mérethen eldallithatok legyenek, leggyakrabb
Bessemer és Martin aczélt haszpdlnak.

Az aczél keménységénél é3 szilirdsdgdndl fogva
vigd eszkozok és oly részekre alkalmasak, melyek
nagymérvii kopdsnak és nagy eréhatdsnak vannak kitéve.
Szerszdmok, mint kaszdk, fejszék kések, rdspolyok, vésok,
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fardk sth. kizarélag aczélbol késziilnek. Az aczél kivals
tulajdonsdga, mely szerszdmgydrtdsra fokép alkalmassd
teszi, hogy Kkiilonboz6 keménységiivé készithetjik. Az
aczél azdltal, hogy vorosre izzitott dllapotban hirtelen
lehiitjiik, iivegszeriien keménynyé lesz, azonban ily dlla-
potban metszi szerszémokra nem alkalmas. Ha ilyen
aczélt ismét gyongén melegitiink és gyorsan Ilehiitjik,
ldgyabbd lesz s ily médon tetszés szerint keményithetjiik.
Végiil az iivegkeménységii aczél felsd felilletén levd
fénytelen réteg letisztittatik és izzitott vaslemezek, vagy
forro homok behatdsdnak tessziik ki; miutdn feliiletén
kiilonbozd, az dtvett héfoknak megfelelé szinii oxidhér-
tyak képziodnek. Lelet viligos, sttétsdrga, narancsszin,
voros, sotétvoros vagy kék szinll, a szerint, a mely
szinnél lehiittetett. Hzen szinekrdl az aczél keménysége
hatdrozottan felismerhetd.

Fontos tulajdonsdga tovibbd az aczélnak kivdlo
rugalmassdga, mely lemez —, kocsi —, spiral —, és minden
egyébbnemii rugok készitéséhez alkalmassd teszi. A
rogéknak, rugalmassdguk megtartdsa czéljabol idénként
szikségessé vilt megedzése a rugalmassidgot még fokozza.

Aczélbol késziilnek tobbnyire az ekevasak és kor-
méanyok, hogy ecsekély kopds mellet konnyii silynk
daczdra megfelelé ellentdlld képességgel birjanak.

Tettek tobb kisérletet gézkazdnoknak aczéllemez-
bél valo elddllitisdra, de eddig sikerteleniil. Remélhetd
azonban, hogy ezen kisérletek végre is sikerre vezetnek,
melyesetben pl. a mezdgazdasdgilokomobilok kisebb stilynk
folytdn konnyebben-volndnak szillithatok.

e. Sargaréz, bronze, virdsrézéntvény. A mozgo,
siklo vagy forgé géprészek surloddsdnak estkkentése
czéljab6l tobbnyire sdrgarezet vagy vordsrézontvényt
haszndlnak, nevezetesen csapagyakhoz stb. Csapdgy-
perselyeket rendesen 80 rész vordsréz. 18 rész on és
2 rész horganybol &ll6 Otvozetbdl készitik. Ez Ossze-
tételnél a keverék ardnya nagyon fontos, ha pl. az 6n
a kelleténél tobb, az anyag ldgygyd lesz és gyorsan
kopik; ha ellenben a virdsréz ardnytalanul sok, a per-
sely torékenynyé lesz. Ugyanezen czélra alkalmazhatunk
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30 rész 6lom, 20 rész On és 50 rész antimonbél 4116
otvozetet is, mely folyésabb az elébbinél, midltal a tengely
koré ontheté és igy arra pontosan illik minden uto-
munkdlat nélkil.

J- Virosréz csak csekély mérvben vétetik gép-
épitésnél alkalmazdsba és majdnem kizdrélag csak esd-
vezetékekhez haszndltatik, de minthogy mint fentebb
emlitettiik, a vas e térrdl is kiszoritja fGleg ott vélik
sziikségessé, hol rozsddsoddstol tartunk, vagy a csivek

, annyira komplikdlt alakuak, hogy hajlitds dltal nem

alakithatok.

. Fa. A vason kivill mezdgazdasdgi gépeknél
legkiterjedtebb alkalmazisa a fdnak van, készitenek
beléle kerekeket, dllvinyokat, burkolatokat sth. Fé
kelléke, hogy eléggé kiszdradt legyen, miért is ecsak
mintdn hosszabb ideiglégjdratnak volt kitéve, munkél-
hato fel. Nyers fa Kkionnyen reped és girbiil, és ez
minden koriilmények kizitt de fGleg csapdgy dllvinyokndl
nagy hdtranyokkal bir! Puha fik, mint fenyo és égerfa
csak oly czélra haszndlhatok, hol erds behatdsnak nin-
csenek kitéve; mds esetekben kemény fa alkalmaztatik.
Csépligépek és jargdnyok dllvinyaira és hasonlo czélokra
tolgy-, bilkk- és szilta leginkdbb ajdnlhato, mert ezek
birnak leginkdbb legnagyobb ellentdllé képességegel. Oly
részekhez, melyek 1okéseknek és razkodtatdsoknak vannak
kitéve, pl. keréktalpak korisfib6él késziilnek; ezt hasz-
ndljik szerszdmok nyeleihez is. Kitiind minfségii fa a
gép épitéshez az amerikai di6fa, hickory, melyhdl kivild
kinnyii kerekek stb. késziilnek. Amerikai ekéknél haj-
litott fa jo alkalmazdsba.

Ujabban a fit a mezigazdasdgi gépek gydrtdsdnil
teljesen melldzni akarjik és megfeleld vasszerkezettel
potoljak ; igy pl. cséplogépek dllvanyait ekegerendelyeket
gyakran készitenek vasbol.

J6 sikerrel haszndljdk a guajakfit csapdgyakhoz
mi azért elényds, mert kikopdsuk utdn asztalos dltal
potolhatd, mig a fémperselyeket csak a gépgydrak
segélyével potolhatjuk. Ajanlhato ilyen guajakfit kész-
letben tartani, hogy az esetleges potlast idGveszteség
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nélkiil eszkozilhessiik, gyorsan forgd tengelyek. mint pl.
a cséplo dobtengely, vagy olyanokra, melyekre nagy
nyom#ds gyakoroltatik, mint pl. a lokomobilok forgattyt
tengelyén ezen fa nem haszndlbaté csapdgyul. Lassan
vagy nem folytonosan mozgé tengelydgyaihoz biikkfa is
alkalmas.

k. Bor. A gépépitésnél a borszij alakban hajtdsra
és erbdtviteire haszndltatik. Bérszijak helyett erdétvi-
telre gyakran mds olesobb anyag is ajdnlhaté, mint pl.
gummi kenderbetéttel, guttapercha, kender- és pamut-
szijak alkalmaztatnak, melyeknek tartossiga azonban
csekélyebb mint a boré,

A bért, szivattyn dugattyikra tovdbba szeleptomi-
téshez is haszndljik, de ujabban a gummi szelepek kez-
dik kiszoritani.

i. Tomitd és rapasz anyagok. Mindeniitt, hol levegd
vagy folyadék athatoldsdat akarjuk megakadalyozni
tomité anyagot haszndlunk. Egyes feliiletek szoros
zdroddsat minden tomité anyag mnélkiil egyszerii csiszo-
ldssal is elérjik; ez fBleg ott ajdnlhdté, hol a =zdré
részek gyakran eltidvolittatnak, tehdt valamely anyaggal
valé tomités sok idét venne igénybe; vagy pedig ott,
hol a zdrérészek egy meghatérozott helyzetben tartas-
sanak. Ily csiszolt feliileteknél a zdrd csavarokat egyen-

letesen kell megszoritanunk és a felilletet vékony

faggyi réteggel bevonni. Sik feliileteknél tomitésre
nemezpapir, gummi vagy kenderfonat-korongokat hasz-
ndlhatunk. A nemez papirt, hogy jol témitsen, idénként
forré zsiros anyagban kell itatnunk. Kitiind, de drdga
tomité anyag gummikorong kender betéttel. A gummi
a feliilethez ugy hozzd tapad, hogy az gézvezetékeknél
csak meleg dllapotban tdvolithato el. Gz elleni tomi-
tésre gyakran kenderfonatot alkalmaznak, ezen kender-
fonat onpir, fehér olom é&s kenczuébdl készitett kittel
bevonands. Tomits szelenczék tomitésére csak fagygyiba
martott kenderfonadék alkalmaztatik. Csivek, tokok
65 hasonlék tomitésére csekély nyomdsndl Slomontést,
erfsebb nyomdsndl pedig vaskittet haszndlnak., Ezen
vaskitt két rész salmiak 80 rész vasreszelék és 1 rész
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kénbdl 4ll, mely részek vizzel péppé keverve alkalmaz-
tatnak a tomitendd résbe.

B. Gépekrol altalaban.

Az Osszes gépek hdrom csoportba ogzthatik:

1. Erdgépek és motorok, a melyek mechanikai
természetes erdt Adtveszik és alkalmasak annak mds
gépre valé atvitelére. Ilyen természetes erték az izom
erd, illetve az ember és dllat Gnsulya, a mozgd levegd
ereje, a megfesziilt vizgbz rngalmassdga, hevitett levegd
és az exploddlé gizok.

2. Kozlogépek vagy transmissiok, melyek az erd-
gépektdl dtvett mozgdst tovdbb vezetik és a sziikséghez
képest irdnyban és nagysdghban viltoztatjdk, Ide tartoz-
nak a legkiilonbozébb atviteli médozatok, pl. szij-, ldncz-
dtvitel, fogaskerék, surlédo kerék, rudazatok, pneuma-
tikus, hydraulikus és villanyos erdédtvitelek.

3. Munkagépek, valamely hasznos munka végzésére.
Mezogazdasdgi gépek a kovetkezdk : Talajmegmunkalo
gépek, veté- és tragyaszérd gépek, arato-, csépld és
tisztitogépek, valamint takarmanykészitd gépek egész
sorozata, széna prések, szivattyik stb.

Az erfgép munka képessége az 1 masodperczet
képezi idoegység alatt végzett munkdval fejeztetett ki.
A mechanikai munka egyséee egy kilogrammnak egy
- méter tivolsdgra egyenletes mozgdssal valé egyenletes
hiizdsa vagy toldsa. Ezen munka gy szintén tehit egy
kgrnak egy méter magassdgra vald emelése méterkilo-
grammnak neveztetik. Egy mdisodperez alatt végzett
75 méterkilogramm munka egy loerének neveztetik.

Tehat egy egy loerejii 2épnek munkaképessége
egy mdsodpercz alatt 75 kg-ot, vagy pl. 75 liter vizet
egy méter magasra emelni, a munkagép munkaképessé-
gének egy része kiilonbtzé nemii ellentdlldsok altal, mint
pl. surlédds, lokés, a levegd ellentdlldsa dltal elhaszndl-
tatik fGgy, hogy az 0Osszes mechanikai hatdisnak esak



12 I. A gépek megitélése és kezelése.

egy része értékesithetd. Az Osszes mechanikai hatdst
nyers munka képességének, az ellentdllisok dltal elhasz-
nalt munkdat mellékmunkdnak és a kett¢ kozotti killonb-
séget vagyis a tényleg végzett munkat haszonmunkdnak
nevezzilk. A haszonmunkdnak a nyers munka képesség-
hez valo ardnya adja meg a gép mindségét, melyet
szazalékokban iz kifejezhetiink.

Els§ sorban a surlédds ellentdlldsa az, mi a gép
minbségét esbkkenti; ez onnét szdrmazik, hogy a surlddo
feliiletek soha sem simdk, hanem tibbé-kevésbbé érdesek,
fogazotak, kingrdssal birdk stb., midltal a mozgdsnil az
egymast érintd feliiletek surlodnak, és igy ellentdlldst
gyakorolnak.

A surlédds estkkenthetd, lehetéleg sima érintkezd
feliiletek eldallitdsa, megfelels ellentdlld képességii anyag
alkalmazdsa vagy a surlodé feliiletek kenése dltal.

A surlodds lehet kétféle és pedig siklé vagy gor-
diilé surlédds.

C. A gépek kezelése.

A gépek kezelésénél fileg a surlodo ellentdlldst
kell csokkenteniink: minélfogva a surlédé feletekre
folyton tigyelniink, kell mert pl. a surlédds fokdt nagy-
ban befolydsolja azon koriilmény, valjon a surledé feliile-
tek meg vannak, e kenve vagy nem. A surlodé feliiletek
hidnyos volta vagy hanyag Kkenése- a surlodé ellent-
allast a sokszorosra fokozhatja és ugyanezen mértékben
fog a mikodtetésre szikséges erd is emelkedni, vala-
mint a surlédé felilletek kopdsa is annyira fokozodik,
hogy az ily modon elhanyagolt gép mihamaribb haszna-
vehetetlenné valik.

A surlodo feliileteknek minden esetben tékéletesen
simdra kell esiszolva lenniok és gondos kenést igé-
nyelnek, midltal azok tartéssiga biztosittatik. Ha pl
egy gyorsan forgd tengelyt nem eléggé keniink, az nem
esak felmelegszik, hanem a puhdbb anyagot, tehdit az
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dgyperselyt-teljesen kikoptatja, s6t tilmelegedés esetén
felis olvasztja, midltal féleg cséplogép dobtengelyénél
— gyakran tengelytorés kovetkezik. A tengely felme-
legedésekor legjobb kénvirdgot a kendlyukba tolteni.

A kenés igen egyszerii és nem szorul bévebb
magyarazatokra, mégis e koriil fordul eld mezigazdasa-
gokndl a legtobb hanyagsdg, ugy hogy nem felesleges
egynéhany fontosabb megjegyzést erre vonatkozbélag is
tenni. Kls6 sorban akendanyag megvdlasztdsdndl tigyelni
kell: megvastagodott avas olaj, inkdbb drt a gépnek
semmint haszndlna, megfelelé, habdr drdga kenGanyag,
tiszta zsir vagy savmentes repczeolaj — utobbi esetleg
1/,—1/. részben dsvinyolajjal vegyitve. Ujabban dsvény-
olaj, tisztdn nevezetesen Solar-olaj is sikeresen hasznil-
tatik kenésre — mely a novényi olaj f6lott azon elény-
nyel bir, hogy nem tartalmaz savakat, melyek a gép-
részeket megtimadjak és ezek téle he nem gyantd-
zodnak. Petroleum kenésre nem alkalmas, de mivel meg-
gyantdsodott olajokat feloldja a gép hosszabb sziinetelés
utdn valé ilizembe vétele eldtt ajanlatos az alkal-
mazasa.

Gyorsan forgé tengelyeket minél folyésabb olajjal
kell kenni, mig lassabban mozgé részeknél — takarékos-
sagi szempontokbdl megengedhetd a félfoly6s kendolaj
hasznalata.

Kenésnél azonban nemesak a kend anyag, hanem
a kenés modja is szemeldott tartandd; mert nem elég ha
idénként pdr csepp olaj tntetik a kendlyukba ; sziikséges,
hogy gyakran ismétlGdve és lehetdleg sok olaj dntessék
bele ; elébb azonban megnézendd, valjon a kendlyukba
az dtfolyds szabad-e és valjon a csapdgyban nincs-e
idegen anyag, szalmaszdl stb. Az olajozo lyukaknak
fedikkel kell ellitva lenniok, hogy a piszok behatold-
sdt6l megovattassanak. Tovabbd kiilondsen megfigyelendd
valjon a tengelyek nem melegszenek-e, mely esethen az
uj kenés igényeltetik.

Van ra eset, mikor a tengelyek hon futdsit nem
az olaj hidnya, hanem mdsegyébb, pl. a csapdgy csava-
rok tilszoros volta, mely esetben ezek lazitandok,vagy
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azon korilmény okozza, hogy a csap nem illik egészen
a perselybe. Utébbi esetben azt helyesen bele kell illesz-
teni, vagy ha ez mdr talkopds folytin lehetetlen a
perselyt ujjal kell potolni.

Igen ajdnlhaté az Gsszes csapdgyakat — megfeleld
zart olajozdval elldatni, mely nemesak piszoktol védi
meg, hanem kell6 mennyiségii olajat is képes magiba
foglalni, mely folytonosan a csapra wezettetik, Cséplo-
gépeknél okvetlen sziikséges olyan olajozd, melynek
fedele a rdzds kozben onmagdtél ki nem nyilik. A leg-
egyszeriibb és legelinyisebb olajozé késziilék mezbgaz-
dasdgi gépek részére egy kbl. 6 mm. dtmérdii csével
ellatott szogletes vagy gombilyli szelencze. Kzen csibe,
mely egyik végével az olaj szelenczébe nyll mdsikkal
pedig a csapdgy belsejével kizlekedik — bél huzatik,
mely az olajat a tengelyhez vezeti.

. Tomit6 szelenczék, vezetd rudak és faalkatrészek
kenésére savmentes faggyu a legalkalmasabb, mely mele-
gitett dllapotban kenendd a surlodé feliiletekre.

A Dborszijak kezelése koriil gyakran meriil fel oly
hiba, mely gyors kopdsat idézi eld. A szij, ha a gép nines
helyesen feldllitva — hamar leugrik és ezdltal
gyorsan szakad. A szij végét — varrds, szigelés vagy
csatok altal kothetjiik ©ssze; keskeny szijaknal utobbi
méd igen jo ; ellenben szélesebbeknél — inkabb az eldbbi
ajanlhato. Ugyelni kell, hogy ez alkalmazdsnil az
osszekottetéseknél kidlld végek, ne a korong ellenében,
hanem a futdssal ellenkezé irdnyban slljanak — kiilom-
ben az O3szekotéseknél a lokések folytan gyorsan szakad
— ugy szintén a csavaroknak sem szabad Kkidllani,
hanem a szijfeliilettel egy vonalban kell, hogy legyenek.
Ha a szij megnedvesiil — nem igen. tapad és a korong
alatta forog — e ezélbdl elonyos tovitt gyantdval behin-
teni. Ha a szij idével megkeményedik, megkérkesedik —
ajdnlatos elébb jol megtisztitani, azutdn zsiradékkal
bekenni, midltal ismét megpuhul.

A gép tartossd tételére okvetlen sziilkséges a gondos
befestés, féleg szabadban dolgozé gépeket évenként
kell festeni; a vasat a befestés megovja a rozsdatol;
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azonban egymdison fufé részek, surlodé feliiletek nem
festenddk be, fényesitett részeket rozsda ellen zsira-
dékkal kell bekenni.

A fa befestése dltal, minthogy a festék az atmos-
phiirai 1ég behatdsdtél megovia, igen tartossd lesz, nem
veszi be a nedvességet, nem reped és rothad.



II. Talajmunkalo gépek.
A. Eke.

Az ekének a czélja a foldet lazitani, forgatni és
keverni, tovabbd a gazt kiirtani, trdgyat és vetdmagvat
eltakarni. A talaj forgatdsndl annak feiszine ne legyen
sik, hanem lehetoleg érdes, illetve a borozddval kereszt-
ben hasdbos, hogy ezdltal az atmosphirai lég behatdsa
anndl inkdbb érvényesiilhessen,

Az eke miikédését befolydsolja a talaj mindség, a
szantds mélysége, a vond erd, és a munkds iigyessége.
Agyagos talajndl a megmunkdlds és munkaeredmény
egész mds, mint lazdbb talajndl. Befolydssal van tovdbbd
a talaj megmunkdldsdra annak nedvessége is. Miutdn
ennyiféle szempontokat kell figyelembe tartani, lehetetlen
oly ekét késziteni, mely minden talajnak és annak ming-
ségének megfeleljen

Sikeriilt azonban oly ekék szerkesztése, me]yek
igen jol megfelelnek agyagos kotott talajnak és melyek
homokos talaj megmunkéldsdra alkalmasak. A szerint,
amint a talaj mindsége viltozik ezen két hatdr kozott,
valtoztatandé az ekének leglényegesebben miikiodoé része,
az ekekormdiny.

Kiétott agyagos talaJ szdntdsandl a csoroszlydja és
ekevas dltal fiiggélyesen és vizirdnyosan hasitott fold-
haséb a korméany lemezre jut, mely azt 90 foknyira
megforditja ; azutdn ezen forditds egy a borozda mély-
ségnyire tzivolabb es6 pont koriil tovdabbi 456 foknyira
folytatodik.
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Egy hosszura pyujtott, tehat laposan forgaté eke-
kormédny a foldha.dbot akként forditja, hogy az szakadat-
lannd lesz, ha azonban az emelkedési szoge meredekebb,
az ekekormdnynak a foldhasab elleni nyomdsa a forduls-
tengely sugdr ardnydban fokozédik, midltal a hasdb
megszakad, illetve szétdarabolodik. Igy az eke miiko-
désének a hatdsa a kormdny hosszatol fiigg.

Ellenben, ha a talaj laza homokos, oly ekét hasz-
ndlunk hozzd, melynek kormdny lemeze a haladdsi irdny-
hoz rézsutosan dll és lassan emelkedik, mig alsé vége
annyira menedékes, hogy a laza tomeget felveheti aczél-
bol, hogy az a meredekebb emelkedési fokndl lejtisen
oldalt hulljon.

Az eke bedllitdsa mély jdratra és borozda széles-
ségre alegkiilonbozibb lehet. Czélszerii azt egy szabdlyo-
zoval eszkozolni, mely az ekefejnél lehetévé feszi a
voné kampdét magasabbra, mélyebbre, vagy oldalvist
dllitani. Hasonlo készilléket &p gy leng¢, mint aldtd-
masztott ekéknél is kell alkalmazni; taligis ekéknél
a jaratmélység szabdlyozdsa az ekegerendeinek maga-

Ha a vontkamp6 a szabdlyozod segélyével siilyesz-
tetik, az ekevas hegye a talajban folfelé emelddik, illetve
az eke sekélyebben szdnt; ha ezt a kampot emeljiik, az
ekevas hegye mélyebben hatel a foldbe, vagyis az eke
mélyebb borozdat von. Ha a vondkampot oldalt allitjuk
a szantando foldfeliilet felé, a borozda keskenyebb lesz,
mig ellenben, ha a felszdntott rész felé oldalt dllitjuk,
szélesebb borozdat nyeriink.

Az ekejdrasnak szabdlyozdval vald bedllifisa a
legkényelmesebb, sziikség esetén azonban a gerendelynek
rovidebbre vagy hosszabbra valéo kapesoldsa &ltal is
befolydsolhato a javds mélység, oldalt kapesoldsa dltal
pedig a borozda szélesség.

Az egyszeril eke a kivetkezo harom firészszel bir:

1. Az eketest;

2. a gerendely a szarvakkal ;

3. a von6 szerkezet.

I. Az eketest all a csoroszlydbdl, mely a talajt

2
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fiiggélyesen hasitja, az ekevashdl, mely az elhasitott fold-
hagdbot vizszintesen dtmetszi, a kormdnylemezbdl, mely
az elmetszett foldhasdbot elforditja. A kormdnylemez
és ekevasnak a gerendelyre valé erGsitése az ekeviz,
egyenes vezetésére pedig az eketalp szolgdl. Ontott
vasekéknél ezen utobbi részek rendesen egy darabbél
dllittatnak elé. A csoroszlya a gerendelyen erdsittetik
meg ép gy, mint az esetleges elGhdntd, mely a felsd
keményebb foldréteg dtmetszésére szolgdl.

A csoroszlyiat rézsutosan, mintegy 30 szig alatt
kell a talphoz a szerint 4llitani, hogy az éle befelé
irdnyuljon. Kotott talajndl okvetlen sziikséges, hogy a
csoroszlya az ekejiratmak megfelelé mélyen hatoljon a
foldbe. Liaza homokos talajndl a csoroszlya alkalmazdsa
folosleges. A csoroszlydnak a gerendelyen bedllithatélag
kell megerdsitve lennie. KElddllitdsi anyaga aczél, vagy
aczélositott éllel biré vas.

Az ekevas oly éllel bir, mely a tovabbhaladds
irdnyahoz rézsutosan &ll, felsé része a kormdnylemezben
nyert folytatdst, melylyel csavarokkal van Gsszekitve. Az
angol ekék tobbnyire ontott vasu also feliiletokon meg-
edzett tgynevezett] onélesitd] ekevasakkal birnak, mig
nalunk az ekevas tobbnyire aczélositott kovicsolt vasbol
vagy aczélbol késziilnek.

Ugy a csoroszlydval, mint az ekevasndl az élre
kiilonos gond forditands.

A kormédnylemez a legkiilonbozébb anyaghol késziil,
faibol, ontétt vasbol, kovdcsolt vasbél vagy aczélbol.
Legalkalmasabb természetesen a kovdcsolt vas vagy aczél,
mert ezdltal sokkal kénnyebb, mint pl. az ontott vas.
Ajanlatos kizdrélag ecsiszolt feliiletii kormdnylemezeket
haszndlni, mert ezeknél nem csak a snurlodas csekélyebb,
hanem a nedves féld sem tapad annyira hozzdjuk.

Az eketalpnak, hogy az ekét helyesen vezesse,
kell6 méretekkel kell birnia, igy 35 cm.-nél rovidebb
alig lehef, mig szélessége koriilbelél 5 ecm. Az eketalp
surloddsdnak csokkentése czéljabol, kisérleteztek mdr
kerekeket helyette alkalmazni, de egyvasu ekéknél tel-
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jesen sikerteleniil, mig tobbvasu ekéknél ezen gbrdild
surlédds dltal vond erd takarittatik meg.

IL. A gerendely azekerészek tsszetartdgdra szelgil
és alakja ezekhez alkalmazandé, de figyelem forditand6
arra, hogy kozte és az ekevas kozitti tér elég nagy
legyen, nehogy a foldtarls, tragya stb. megtorlédjék ott.

A gerendely anyaga koris, szil, biikk vagy tolgyfa,
vagy vas.

Az ekeszarvak az eke vezetésére szolgilnak és
egymassal Osszekotve kozvetlen a gerendelyre erdsit-
tetnek. Vasbol késziilt ekeszarvaknal a fogantyukat
mindig fabol kell eldéllitani. Régebbi hohenheimi ekék
csak egy szarvval birtak, daczdra annak még a lengd
ekéket is jol vezették, ha a talaj nem volt nagyon kives.

III. A vono keszilék. A vondkampd, mely egy
szabdlyozdval bedllithatd, egy vonorad segélyével kapasz-
kodik a gerendelybe.

Az eke aldtamasztdsa az ekének jo vezetést biz-
tosit. Az aldtamasztott ekék képezik az dtmenetet a
lengd és taligds ekék kozott.

Az eketaliga elrendezése megkiveteli, hogy tengelye
kiilonb6zd mély jaratndl vizszintes irdnyit megtartsa; e
czélbol a kerekek kiilonbozé dtmérdvel birnak, tgy hogy
a borozda-kerék a borozda mélységének megfelelileg
nagyobb mint a mésik; vagy pedig a borozda-kerék a
tengely gorbitése folytan alacsonyabbra vagy magasabbra
allithaté. A gerendely rendesen egy a taligdn alkalmazott
kengyelben van erdsitve.

Az eke vonderd szilkséglete a mély jirat, talajmi-
noség, valamint az eke bedllitdsa és elrendezésétol fiigg.
A borozda mélységével fokozodik a vond erd is, merta
mélyebb talajrétegeknél nagyobb ellentalldst kell legy6zni,
mint a felsd rétegek szantdsanal. A vonder6 egy dynamo-
meter segélyével mérhetd meg.

Ujabb ekeprobdak dltal nyert vonderé kozépérték-
képen kizépmintségii talajndl a kivetkezt dtlagos ered-
ményre jutottak.

X
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Mélyjirat m | 0,15—20 | 021—0,30 |0,31_0,35

Vonders a borozdamet-
gzet négyzet-czentimete- 30—35 40—45 50—b5b
renként kg

Alegmélyebben jiré ekék sem mélyeszthetdk 35 cm.-
nél mélyebbre. A borozda-mélység természetesena szdn-
. tatlan talajfelszinét6l a borozda fenékig méretik le.

Az ekék heosztasa.

A vonberd szerint kétféle ekét kiilonboztetiink meg,

és pedig: igds-ekét és goz-ekét. A munka mindség
szerint megkiilonboztethetd.

1. Egy oldalra forgaté kormdnylemezzel biré ekék :

a, Kozinséges talaj-miveld eke rendesen jobb-
oldalra forgaté kormdnylemezzel egy vagy ese‘leg
tobb szdntovassal ; ide tartoznak a kivdléan niély-
jératu vagy rajol-ekék.

b. Valto-eke, forgato-eke, hegyi-eke, melyeknek kor-
manylemeze jobbra vagy balra tetszés szerint
forgat, hogy egy lejtés teriilet szdntisdndl borozda
mellé lehessen vonni.

2. Két kormdanylappal biré eketest a foldet két
oldalra feltoltve, borozdahuzds vagy toltogetés ezéljabdl ;
ezek a tolto-ekék és pedig megkiilonbbztetiink :

@) egyszerii tolto-ekét,

b) tobb testii tolts-ekét.

3. Talaj lazit6-ekék, melyeknek nines kormény-
lapjuk. Ilyenek az altalaj ekék. Ezeknek tobb vasu esoport-
jaba tartoznak a kultivitorok (Grubber extirpator,skari-
fikator). :

Az ekék szerkesztése koriil észlelt haladds a kozon-
séges talajmiveld ekéknél a legnagyobb és ez elsd sorban
Sack Rudolf plagwitz-i gyaros érdeme.

Az eketest czélszerii alakitisa az ekének a czélba
vett munkdnak megfeleld kidolgozdsa, megfelelé anyag
alkalmazdsa, a Sack-rendszerii ekének a tobbi folott az
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elstbbséget biztositja anndl is inkdbb, mert kitiinG munka
mellett ardnylag csekély munkaerdt igényel.

Egyszeri szanto-eke.

@) Clayton és Schuttleworth ekéi, kiilonbozé kivi-
telben, vas- és aczélbol, taligdval és eléhantoval, kettds
gerendely és onvezetéssel, vagyis egy kétrétii lincznak

1. abra Howard-féle szerkezetii eke.

a keresztrudhoz valé egyenletes megfeszitése megaka-
ddlyozza az eke eldiilését és vezetését foloslegessé teszi
(1 dbra.) Az eketest helyett bdrmely mds talajmiiveld
alkalmazhaté a gerendelyre. Ara 36 és 40 frt. koat
valtakozik. :

2. abra Plow-féle amerikai szerkezetii eke,

- b) Az Eckert-féle eke, konnyi és kdzépmindségii
talajhoz (2 dbra), ugyanazon gydrtmdny kototteb talaj-
hoz, (3 dbra) és az amerikai rendszerii eke nehéz agyagos

SRt | ""'.‘"e*‘
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talajhoz (4 dbra) kitiing kivitelben, a legkeményebb miive-
letlen talaj felszantasara.

3. abra. Eckert-féle eke.

% ¢) Kitiing ekéket szillit Clayton és Schuttleworth
czég fagerendelylyel, aczél kormdnylappal, aczél eke-
vas, esoroszlya és kovdcsolt vasdllvdnynyal; 7—23 cm,
mélyjarat mellett dra 28—32 frt kozt viltakozik.

4. dbra. Eckert egyszerii ekéje.

2. Tobbvasu, eke.

A tobbvasu ekéknek az- az elénye, hogy egy
dllvinyon 2, 3,86t 4 eke van felszerelve, melyek igy
sokkal csekélyebb vonderdt igényelnek, mint 2, 3
vagy 4 eke kiilon-kiilon, mi mellett az eke iiresen
jardsat tekintetbe véve idot is megtakarit.

A vonderé wmegtakaritis onnét szérmazik, mert
csak egy eke van talppal felszerelve, kiilonben pedig
magas kerekeken nyugszik, melyeknek gordiild surlo-
ddsa jelentékenynyel csekélyebb, mint a talp csuszé
surléddsa az egyes ekéknél. Tovabbd munkdst is keve-
sebbet kell alkalmaznunk. Kitiing kiemeld szerkezete

%
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konnyiti a kezelést és lehetové teszi gyakorlatlan em-
berek igénybe vételét is. Gyakorlatban taldlhatok :

1. kétvasu eke, konnyebb talaj és minden mun-
‘kdhoz, 25 cm. legmélyebb jdrattal;

2. hdromvasu eke, 20 cm. legmélyebb jdratial,
kozépmindségii talajhoz, tarlé és keverd és trdagya ald
szantdshoz ;

3. négy vagy tobbvasu eke ritkin alkalmaztatik,
legfeljebb magtakardsra s vetdszdntdsra.

5. abra. Eckert-féle eke,

A tobbvasn ekéket Eckert H. F.-féle vészuv.-tdrs.
Berlinben a legkiilonbozdbb kivitelben készit. Pl az
b. dbra, egy dllité szerkezettel bird, hajtott tengelyii eke.

X STES AU LML,
6, abra Clayton és Schuttleworth-féle hantd-eke.

Elismerést érdemel Clayton és Schuttleworth kitiing
gydrtmanyn a 6. dbrdban bemutatott mag ald szdntod
és hantod ekéje.
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3. Valto-eke.

A véalto-ekék ugy vannak berendezve, hogy az
eketest szilkkséghez képest, joebbra vagy balra bedllit-
haté és az a czélja, hogy lejtos talajndl az egy oldalra
forditdst lehetdvé tegyék. A legkiilonbozibb szerkeze-
teket készitik, vagy két egymdsté! fiigoetlen eketestet
alkalmaznak, melyeknek egyike végez csak a bedllitds-
hoz képest munkdt, vagy fordithatdé korménylemezzel
érik el a Kkitiizott czélt.

6a, dbra. Clayton & Shuttleworth-féle forgathato eke.

a) Clayton és Shuttleworth amerikai rendszeri
forgathatd ekéje (6a. dbra.) Az ekevas kétélii, a kor-
many pedig egy tengely koriil forgathatéan mindegyik
oldalra beallithato.

b) Sack Rundolf ikerekéje oly kivitelben, hogy az
ekék a gerendelyen vagy a gerendelylyel egyiitt for-
gathatok; — a taligakerekek pedig konyok tengelyeik
folytin megfelelden bedllithatdk.

4, Tiliogetd eke.

Ezeknek az eke vasa kettds élii, mindkét oldaldn
kormédnylemezben {folytatédik és borozddk huzdsdra
szolgdlnak, pl. burgonyavetésnél, kapdsnovények sor-
kozeib6l a gaz Kiirtdsdra. A két korménylemez rend-
szerint akként van Osszekdtve egymdssal, hogy a bo-
1'oz&aszélesség szabdlyozhaté legyen, de bedllitds utdn
el ne tolédjék. :
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a) Az Eckert-féle részv.-tdrs. toltogets ekéje
(7. 4bra) kiilonbozé mindségi kivitelben gyadrtva, valamint

7. abra Eckert-féle toltbgetd eke.

b) Clayton és Shuttleworth czég llithaté kor-
mdnynyal biré toltogetd ekéje hatdrozottan megemlitést
érdemelnek.

b. Altalaj miivelo ekék.

Ezek a talaj lazitdsdra és mélyitésére szolgdlnak,
kozvetlen a kozonséges eke utdn szdntva.

a) Az Eckert-féle altalaj miivelo-eke (8. dbra)
kiemelendd. Ez minden nehézség nélkiil mint toltogetd
eke is haszndlhato.

b) Megemlitést érdemel még a Mohl-rendszerii
hohenheimi eke.

A kozonséges szdnto-eke munkaképessége napon-
ként lovak dltal huzva, sekélyen szdntva dtlag 0.45 ha.
Mélyre szdntva 25—30 ha.-ra teheté. Okorfogatndl
25%,-kal kevesebb.
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B. Grubberek, extirpatorok és skarifikatorok.

A grubber-, extirpator-, néha kultivitornak neve-
zett eszkozok nem egyebek, mint sok vasu talajmiiveld
késziilékek, melyek a talaj lazitdsra, magtakaritisra, a gaz
kiirtdsdra, a hasdbok felapritdsdra és a fold keverésére
szolgdlnak. Grubber és extirpator kozott nines lénye-
gesebb kiilonbség, azonban grubbernek tobbnyire azon
eszkozt nevezziik, melynek feladata a talajt 20—30 cm.
mélyre lazitani, hogy a nivények mélyebbre gyokerez-
hessenek és a talaj tobb nedvességet fogadhasson ma-
gdba. Ezen munka mellett a gaz is kiirtatik. Ha azon-
ban az eszkoz csak utobbi czélra haszndltatik, altalaj
lazitds nélkiil, akkor extirpatornak neveztetik. Megfeleld
vasak felszerelése utdn mindketts alkalmas, mind a fel-
sorolt munkdkra.

Skarifikatorok szintén sok vasu talajmiiveld esz-
kozok, melyek csoroszlyaszerii vasakkal birnak a talaj
dtmetszésére, pl. here, luczerna és rétteriileteknél,
hogy a levegd, nedvesseg és meleg behato képességét
fokozzdk.

ACT, GES, K, F. ECKERT H.Ei!uu — ¥ 56

9. abra. Eckert-féle Traiprain extirpator.

Mindannyi hasonlé eszkdznél tartés kivitel mellett
kell, hogy kiilonbtz6 mélységre és sortivolsdgra bedl-
lithatok legyenek, azomban komplikdltabb szerkezetek
keriilendok. Rendesen egymds mogotti sorokban sora-
koznak a vasak, de szem elftt tartandd a sorok egy-
mds kozotti tdvolsiga, mert a gaz és fold kénnyen
vsszetorlodik a sorok kozt.

A vasakat ugy kell alakitani, hogy a foldbe kiny-
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nyen behatoljanak, csekély munkaerdt igényeljenek,
a foldet jol elforditsdk és emellett kinnyen kiemelhetdk
legyenek.

A talaj felsé rétegeinek lazitdsdra kitiinG jo sikerrel
alkalmaznak FEckeri-féle Traiprain extirpatorokat, 1. 9.
dbra, melynek vasai igen vékonyak és élesek, a libak
pedig tiszta aczélbél ksszilnek, A késziilék 3 kereke
biztositja az egyenletes munkat.

C. Fogashoronak.

Ezek a legkiilonbozébb czélokra szolgdlnak. A
talajt szdntds utdn porhanyositjdk, simitjdk, gorongyo-
ket felaprozzik, a trdagydt, veté magvat elosztjik, utéb-
bit takarjdk és a gazt kiirtjak.

Sajat sulydndl fogva hatol a foldhe és az ellent-
dlldsok folytdn nem egyenesen, hanem inkdbb kigyo-
vonalban halad, miutdn a szilirdabb talaj alkatrészek
fogaiba iitkdzve utjibdél oldalt téritik, mert ennek ha-
tdsa foleg fogai dltal gyakorolt lokések; miért is ha
kemény gorongyoket akarunk vele felaprdzni, gyorsab-
ban kell haladnia, hogy a lokések hevesebbek legye-
nek. Minden fog egy vonalat huz és fogsorai egymds-
tél egyenlé tavolban vannak, fogai egyenld anyag-,
alak- és hosszusdggal birnak. A fog leginkdbb kovdcsolt
vashol késziil és csavarokkal erdsithetd a kerékre. A
fogak szdma ne haladja tal a 42-ot, de a leggyak-
rabban alkalmazott borondk 20—24 foggal birnak. Ha
a keret til nagy, a fogak nem alkalmazkodhatnak eléggé
a talaj feliiletéhez, miért is ajdnlatos tobb keretet
egymdshoz kapcsolni olykép, hogy minden keret meg-
tartsa mozgds szabadsagdt. A togak 60—80 szog alatt
elérehajolva alkalmaztatnak, hosszuk 15—325 cm., nem
nagyon hegyesek, kiilonben nagyon mélyen behatolnd-
nak a talajba. Keresztmetszetilk lehet gombolyii, négy
vagy tobbszigii.

A fogasborona mélyjirata Onsulyatél, a fogak
alakjdtol és a talaj ellentdllo képességétol fiigg.
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Ha el5l nagyon mélyen jir, rovidebbre kell fogni,
ha hétul jir mélyen, eldl kell hosszabbra fogva mélyebbre
ereszteni. _

Figyelni kell torott fogak megujitdsdra, killonben
megmunkdlatlan sdvok maradnak. A fogasborondnak
pnem szabad oly nehéznek lennie, hogy a keretig hatol-
janak a fogak a foldbe, kiilonben a keret tir. Onsily
szerint megkiilonboztethets :

1. Kénnyii fogasborona talajsimitdsra, magtakardsra
15—25 kg. sulylyal. -

2. Kozépnehéz fogasborondk a mélyebb lazitdsra
konnyebb talajndl és kozéptalaj egyébb megmunkildsdra.
256—50 kg. Onsulylyal. i

3. Nehéz fogasborondt 150 kg., néha tulkotott
talajhoz 200 kg. sulyban, kemény gorongyok szétmor-
zsoldsara.

Szerkezetre nézve megkiilonboztetendd : — szildrd
keretii fogasborona és olyan, melynek kerete mozgé. Az
elsbk a legkiilonfélébb alakban késziilhetnek, mert az
alak a fogak helyes elrendezésekor nincs befolydssal a
munkamindségre.

Szilard keretii fogashoronak.

1. Leggyakrabban haszniltatnak a fadllvanynyal és
vasfogakkal bird fogasborondk, melyek minden gydrban
késziilnek és hdzilag is oleson elddllithatok.

9a, abra. Clayton & Schuttleworth czikczak fogashoronija.
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2. Hdromszigletes borondk, melyekhez tartozik a
hohenheimi szerkezetii Walz-féle fogasborona.

3. Clayton és Shuttleworth czikezak fogashoronija
(9a dbra) igen kedvelt rendszer, mely minden ming-
ségben elddllittatik.

4. Laacke-féle szdnté-fogasborona (10 dbra), mely-
nek csak két—két fogas rudja van egymdssal szildrdan
osszekapcsolva, hogy jobban a talaj alakuldsai szerint
mozoghasson.

10, abz Laacke-féle szanto-fogasborona,

5. Az Kckert-féle hajlitott fogu borona, leginkdbb
magtakardsra alkalmas.
6. Eberhard testvérek gyomirté fogas borondja.

Csukio fogashorona.

Ez magtakardsra, gaz kiirtdsra, réteken vakon-
dok tirds egyengetésére stb. haszndltatik. Egyes részei
esukloszeriien, esetleg ldnczezal vannak egybekitve, ugy,
hogy a talajfeliilethez teljesen alkalmazkodhat.

10a, dabra. Clayton & Shuttleworth-féle réthorona.
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1. Clayton & Shuttleworth rendszeri rétborona
(10a abra) legelterjedtebb és igen kedvelt, ldinczokba
alkalmazott kiilonbozo alaku és hosszusdgu fogai igen
jol alkalmazkodnak a talaj felszinéhez.

2. A Vakondturds elsimitdsihoz haszndljdk a hdzi-
lag is készithetd tiiske-boronat.

A fogasborona munkaképessége két loval hnzatva
kozéptalajnal 10 6ra napi munka-idé mellett 1-756—2°3 ha.
Konnyii talajndl */; résszel tobb. — Fognélkiili borona
a szdntds, illetve talajfeliilet elsimitdsdra napi 10 oéra
id6 alatt 4 ha-t megmunkdl.

D. A henger.

A henger a tala] egyenletesgé tételére gorongyok
szétzuzasara, laza talaj tomoritésére szolgdl, azonkiviil
tonkre teszi a gazt, a f[oldi balhdt, tomiti a talajt a
fiatal vetésben. A talaj lenyomdsa, tomoritése dltal az
iireges részek megsziinnek, a talaj a hajszdl csovessége
szaporodik, vgy hogy nem szdrad ki oly gyorsan,
mint a lazdn hagyott talaj. Természetes, kiilonbozo ta-
lajhoz a legkiilonbdzébb szerkezetii és rendszerii hen-
gerek haszndltatnak, melyek alakjuk, sulyuk és mére-
teikben térnek el egymédstol.

A henger elrendezésénél ngyanazon alapelvet kell
szem elott tartanunk, mint a jarmiivek kerekeinél, t. i.
nem szabad kis dtmérdvel birniok, kiilonben nagy voné-
erét igényelnek, mert hasonlé suly és hosszusdignal azon
ardnyban, amint az dtmérd csokken, emelkedik a vono-
erd szitkséglet.

Fa- és kiéhengerek nem ajanlhatok, mert mig az
elsok gyorsan kopnak és gorbiilnek, az utébbiak tilne-
hezek. Elénybe részesitendé a fogazott vagy redds felii-
letii henger, mert a régoket jobban tori és miutdn a talajt
nem simitja egészen le, az nem szdrad ki oly gyorsan.

Ha a henger hosszn, akkor egymdstol fiiggetlen,
tobb darabbél kell éllnia, részben, hogy a fordulatoknal
ne okozzon csuszé surléddst, részben pedig, hogy annak
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egyes részei a talaj feliiletéhez alkalmazkodhassanak. —
Nehéz hengereket elényds mindkét oldalon befogdsra
felszerelni, hogy a forditdsra ne legyen szilkséges. —
A t6bbrészbil allo hengereknél a leghelyesebb elrende-
zés, ha azok nem egy sorban, hanem egymds mogé
vannak alkalmazva. (11. dbra.)

11, abra. 3-részii simitd henger.

Beliil fires vaslemez-hengerek azon elénynyel bir-
nak, hogy azok megterhelése viz betoltése dltal torténik
o5 1gy selyuk szilkséghez képest szabdlyozhato.

A hengerek a kovetkezd osztdlyokba sorozhatok:

1. Sik feliileti henger.

2. ‘Gyiiriis henger.

3. Cambridge vagy Croskillhenger.
4. Szbges henger.

1. Sima feliileteii, simité henger, a talaj egyenge-
tésére, vagy tomitésére szolgdl. 11. dbra egy hdrom
részhbol 4llo simitd henger.

12, abra. Gylriis-henger.

2. Gyiiriis henger (12. dbra) kozépnehéz talajhoz,
a tala) tomitésére, rogtirésre, a gabona meghengerlé-
sére sth. szolgdl.

3. Cambridge- vagy Croskillhenger, leginkédbb rog-
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torésre szolgdl, az elsd fogazott keriiletii tdresdkbol
van Osszedllitva (13. dbra), mig az utoébbinak fogai kés
alaknva vannak kiképezve.

—— = - —

13, abra. 8-részii Cambridge-henger.

Legjobb gydrtményok az Hckert-félék és Dehne-
félék, melyekkel csak Clayton és Shuttleworth gydrt-
ménya versenyezhet, mig a rogtiorésre szolgdlé fogas
hengerek tekintetében Clayton és Shuttleworth czég
all elsé helyen.

A henger munkaképessége féleg hosszasdgatol figg.
Egy 2 m. széles henger 2—4 lofogatra naponként atlag
4 ha. munkdlhat meg.

E, Kapald eke.

A Lkapdlé eke igavono erére berendezett gép, mely
a kapdsnovények sorkdzeit munkdlja meg — a talaj
felszinét lazitja a gazt kiirtja és a novényt feltolti.
Haszndlhatunk egy egyes ekét is — de egész sorozat
is felszerelhetd egy dllvanyra, azonban vigydzni kell, hogy a
novények megne sértessenek, miért is ajanlatos véds
tarcsdkat, korongokat alkalmazni. A kések dllisa sziik-
séghez képest kiilonbozé lehet, azonban rendesen ontott
aczélbol késziilnek égs folyton élesen tartandok, kiilonben
igen nagy vonzberst igényelnek. Helyes, ha a lékapa a
vetdgép nyom szélességével bir és oly készillékkel van
ellatva, mely az egésznek egy munkds dltal hdtalrél
eszkozolhetd oldalt bedllitigdt lehetdvé teszi, hogy azon
esetre, ha a vetfégép nem haladt egyenesen, egyes sor
girbilleteknél a 16-eke azok irdnydt kivethesse. A lo-eke
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helyes kormadnyozdsa czéljab6él elég, ha a munkds esak
egy sort kisér figyelemmel, melynek elhajldsdt a tibbi
sorok okvetlen kovetik.

Vannak lokapdk, szilirdan erdsitett késekkel és
olyanok, melyek egy vagy tobb keresztrudon emeltyii
modjdra csiingnek, — és sulyokkal kiilon megterhelhetdk.
A 16-kapdk vagy két kerékkel és villaszerii ruddal vagy
pedig két f6- és két kormdnykerékkel birnak. Az elsd
bdr kényelmesebb a forduldsndl és egyszeriibb is, de
vele nem lehet a novénysorhoz kozel kapdlni. Ha ext
akarjuk, vagy ha siirii sorok vannak, az el§-kormédny
okvetlen sziikséges.

Legjobb gydrtminyok a Sack-féle kapdlé ekék és
Clayton és Shuttleworth czég rendszere. A lokapa munka-
képessége 1'-8—2 m. nyom szélesség mellett 10 munka
ordat szamitva naponként 3—4 ha-ra tehetd.

F. Goz-eke.

Az utébbi években a giz-eke kezd tért szoritani
maganak és a vele elért eredmények Kielégithetinek
mondhaték. :

Az oda irdnyuld kisérletek, hogy a hajtémotor,
locomotiv alakjiban a szdnt6foldon hbaladva az ekét
maga utdn huzza, eddig nem vezettek kelld sikerhez,
mert a motor dltal produkdlt eré legnagyobb része a
nehéz gépnek a nem elég szilidrd talajon valé tovamoz-
gatdasdra fordittatik és azonkivill a hengerszerii nehéz
oép kerekei annyira tomitik a talajt, hogy a talajmiiveld
eszkdznek lényegesen nehezitett munkdt kell végeznie.

Az egyetlen és hdrom évtized 6ta logjobbnak bizo-
nyult modszer a talajnak giz dltal valo miivelésére oly
motorok alkalmazdsibol &ll, melyek a tulajdonképeni
munka végzésekor szilirdan dllnak, mig a talajmiiveld
eszkiozt egy tekerd cgiga dltal hozzik mozgdsba. Elonyos
a motorokat akként mozdonyokkd alakitva alkalmazni,
hogy azok locomotivszeriileg haladhassanak elére, anélkiil,
hogy puhdbb talajba is besiippednének. Nagyobb gaz-

(3]
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dasdgokban kisérletet tettek cséplé locomobilokat goz-
szantdsra haszndlni, de ne mbizonyultak munkaképeseknek,
foleg, ha kivald mélyszdntdst igényeliink. Nehézségekkel
jar ezen esetekben a g6zgép tovavontatdsa, ujra fel-
allitdsa, a tekerd csiga, vezetd hengerek stb. Kkiilon
alkalmazdsa, Locomotivokndl is ajdnlatos, a csiga-
késziiléket a locomotivval kapesolatban alkalmazni, nem
pedig mind kiilon késziiléket.

A legczélszeriibb, de egyszersmind a legdrdagdbb
gizeke a két gépii rendszer. A szdntéfold két szélén
egy-egy oly széles kerekekkel biré locomotiv van fel-
allitva, hogy a szdntdson Athaladhat. A kazén alatt van
minden gépen egy csigadob, melyet a gizkép miikodtet.
Egy koriilbeliil 2 em. vastag aczélsodrony-kitél adobra
van tekerve és egylk végével a talajmiiveld eszkozhoz
erdsitve, aztdn egyik géptdl a mdsikig vonatik, mig a
gép az eszkoz odaértekor a munkahatdr kétszeresével
elobbre halad.

Az egész késziilék alehetilegegyszeriibben miikodik,
a gépek felvdltva dolgoznak — feldllitdsa, mitkodésbe
hozatala, szallitdsa konnyii és kényelmes.

Egy, a mi ezen rendszeren kifogdsolhato, hogy
kinnyelmiiség és sok, két ily drdga gép beszerzése és
folytonos tizembentartdsa, bdr egyszerre csak egyik
dolgozik.

Ez vezetett arra, hogy oly szerkezetet teremtsenek,
melynél motor folyton dolgozzék. Fz kétféle képen érhetd
el és pedig:

1. Az egy géppel biré rendszer, mely lényegében
egy két tekerd csigdval felszerelt mozdonybol és az
ellenkez6 oldalon egy tnmozgé horgony koesibél dll.

A kotél az egyik esigadobrél az ekéhez ettél a
horgony kocsin 1évé fekirdnyos kotél korongon és a
munka irdnyon Kiviil fekvd a foldbe erdsitett wvezetd-
hengeren 4t a mdsodik tekerdesigdhoz visszavezettetik.
A horgonykoesi, melynek kerekei élesek és a talajba
behatolnak, hogy oldalt toldsa meg legyen akadilyozva,
a mozdonynyal felvdltva az eke miikidési szélességének
kétszeresével huzatik elore, még pedig a miikodéshen
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levi kotél és egy késziilék dltal, mely a horgonykoesi
kiilonbozé volta szerint van megfeleien elrendezve.
Minthogy a gizeke munkaképességével szemben nagy
igényeket tdmasztanak, daczdra az egygépii rendszer
olesobb voltinak ez a két gép rendszerrel nem &llja ki
a versenyt, mert az utobbi munkaképessége a két fel-
valtva miikdodé motor kivetkeztében tnértelmiileg ariny-
talanul nagyobb. A gép a megengedhetdé legmagasabb
goznyomdsndl kezdi meg munkdjit, mely {fesziiltaség
munkakozben nagy ellentdllisok kovetkeztében csikken,
— ugy, hogy hosszabb tdbldk szdntdsdndl, gyakran meg-
esik, mire az eke a tulsé oldalra ért, a gép kimeriilt.
Most a mdsik gép kezd miikddni, az ekét visszahuzza,
mely ido alatt az elsd gép a szilkséges gozfesziiltséget
ismét eléri. Az egygépii rendszernél azért kell lassabban
dolgozni, hogy a gép ki ne meriiljon, minélfogva a murka-
képesség rendkiviil esekély a mégik rendszerrel szemben.

2. A Lkétgépii rendszeré az elsébbség, melylyel
azonban rendesen két talajmiivel0 eszkozt miikddtetiink,
melyek mindegyike egy-egy gép dltal a szdntando teriilet
kozepéig mozgattatik. De ezen rendszer, mely kozel
20 év 4ta van gyakorlatban, de a fentebb emlitett okoknal
fogva nem czélszerii és ajdnlatos a felvdliva miikodd
motorok rendszerét megtartani, mint olyat, melynek
munkaképessége hatirozottan a legnagyobb.

A gizeke talajmiivelo eszkozei foleg az eke, tovabbd
grubber és foggasborona; henger, altalajlazité és egyébb
eszkozok ritkdn alkalmaztatnak.

Az ekék rendesen bukkand vagy egyensulyekék,
melyek az igényelt munka és talajmindség szerint
3—6 eketesttel szereltetnek fel, melyek alakja igen
kiilonboz6 lehet, de a munkahelyen alkalmazott kozon-
séges ekék alakjinak megfelel. Lényeges javitds észlel-
heté az ellensulyozé ekékkel, mert mig az eketestek
egyenlé sulya folytdn a foldben dolgozé ekefejek onnét
konnyen kibillennek, az ellensulyozo ekék, oly eltolhato
kerék dllvinynyal birnak, melynek eltoldsa a munka
kezdeténél a kitél dltal eszkozoltetik és a dolgozd részt
ezaltal sulyosabbd téve ki nem billenhet.

o=



"35 II. Talajmunkalé gépek.

: Alkalmaztatik tovdbbd az egyensuly-eke rend-

gzerének megfelelen szerkesztett egyensuly Grubber
azonban csak ritkdbban. Ugyanily rendszerii szerkezettel
kell a fogas borondnak is birni. Gyakran Kkizinséges
nehéz fogas borondkat akasztanak a talajmiiveld eke
vagy Grubber utdn. A gozgép erdképessége 6 —30 loereiji,
leggyakoribbak azonban 12, 14, 16, 20 ldéerejii gépek,
melyeknek tényleges munkaképessége a magas 8—9 lég-
kornyomdsu fesziltség mellett és dugattyu gyorsasig
folytdn gyakran a névleges loers kétszeresére fokozadik.
Ujabban gyakran hasznaljdk a kompound gépeket, melyek
kevesebb tiizelot és vizet igényelnek és csak kevéssel
drigdbbak.

A gizekék kozt elsd helyen emlitendd meg Fowler
rendszere, mely gydrtminyokat leginkabb taldljuk
iizemben. A gizeke munkaképessége, illetve napi munka-
szolgdlminya szdmtalan koriilményektdl befolydsoltatik.
Eis6 sorban a motorok erds volta, a talaj mingsége és
fekvése és a munkdsok iigyessége és szorgalma dltal

Egy koriilbelill 14, 16 lésrejii. két géprendszeri
gozeke hosszabb idén 4t teljesitett munkdnak a napi
dtlaga mély szantdsndl egész 35 cm-ig 3—4'5 ha.;
20—25 cm. sekély szantdisndl 4'5—7 ha.; 35-t6l 40 em.
mély jaratn kultivitornal 4'5—7 ha.; 18—25 cm. mély
jaratu kultivatornal 7:6—10 ha ; fogasborondkndl 9—12 ha.

A gizeke munkdinak koltségei nem vétethetnel
dtlagosan, hanem egyes esetek alapjan, aldbbi példa
mutatia miként kell ezen eredményt keresniink.

Egy alfoldi uradalom egy 14 léerejii mozdonynyal
kivetkezt eredményeket.érte el az eke hasznidlatdnak
otodik évében .

A gizeke dllt két gdphol, kotelekbdl egy 6 és egy
5 vesu ekébdl, egy kultivditor és egy fogasbil. - Ezek
beszerzési dra vam d&s szdllitdssal 28.708 forint. A 4 elséd
évben beszerzett piétrészek beszerzése osszesen 7948 frt
02 kr. '

A torlesztési méd 10°/,-ban dllapittatott meg. A
potrészek beszerzési ardnak hozzdirdsa és a torlesztési
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szazalék levondsa utdn a gép a munkaévelején 28,049 frt
08 kr. a munkaév végén 25,244 frt 18 kr. értékii volt.

A széban levé munkaévben dtlagos 25. cm. mély
szantdsndl koriilbeliil 133 munkanap alatt 642 ha. mun-
kéltatott meg leginkdbb szdaraz idéjirds mellett; ebbdl
560 ha. kotott talaj és 82 ha. konnyebb talaj volt, a
munkaképesség napi dtlaga az eke és kultivdtorndl 4.83
ha., a fogas borondndl 9.66 ha.

A szbéban levé munkaévben a késziilék 33-szor lett
dthelyezve, mely 1—38 oOrdnyi id6t vett igénybe, hosz-
szabb szdllitisndl azonban 12 ordig, Osszesen 11 nap
alatt 101 6rdig tartott, a szdllitdis ezen Lkoltségei a
kivetkezok voltak :

Szen 151w ATt e e e ORT Rt Bh e
Kengolaj 101 kg. 4 060 frt - - . _ - B0 , B0 ,
F1itd, napszémosok és cselédek munkabére 73 , 04
EioTooaioki: se mi o tanlmetian wove i e S TIE R b

(Osszesen 397 frt 59 kr.

A gizeke munkdjinak Osszkoltsége: 28049 frt
értéknek 10°/, torlesztése. 2804 frt 90 kr. A 28049 frt
befektetési toke 5°/, kamatozdsa. 1402 frt 45 kr.

Egy gépész munkabére a munkanapokra 257 fit 48 kr.

Két fiit6 bére 4 401 frt 90 kr. - - - 803 , 80 ,
Négy munkds bére, 133 X 4 = 532

munkanap 4 1 g2 40 532 , — ,
A fitének 1127 hold utdn jaro, holdan-

ként 3 ke pbtld oo oo 33, 81,
Két cseléd viz- és szénhorddsra . .. - 176 , b6 ,
Két fogat viz- és szénhorddsra 133

X 2=29266 nap 4 150 frt - - .. 399 , —
Szén 169.1 t. szdllitdssal 4 17 frt - _ 2874 , 70 ,
Gépolaj 413980 ke & 5O kr o = 91905 007
Egyehbkiilgnfelele o . o & = o o600, —
A fenti 33-szori dthelyezés .. _. .. — .. 397 , B9 ,

Osszesen 9962 frt 19 kr.
Ilyenformén egy ha. szantds 15 frt 52 krba, fogas-
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borondlds 7 frt 66 krba keriil. Szénsziikséglet ba-ként
287 kg.

A gbzeke egyenletes és alapos munkdja utdn ter-
mészetesen jobb termés is remélhetd. A béllyei urada-
lom Gsszehasonlitdsa alapjdn pl. tengerinél 18.1°%/,; répd-
nal 22.2°/,-kal nagyobb volt a termés a gbzszdntds utdn.

A gozeke eldnyeit leginkdbb bizonyitja az, hogy
évrol-évre szaporodnak azon uradalmak, hol alkalmazdsba
veszik.



III. Vet6gépek.

A vetdgépek a kivetkezd 3 osztdlyba sorozhaték :

A) Szérva vetbgép, mely a magot a fold feliiletére
egyenletesen elszorja.

B) Sorvetigépek, melyek a magot egyenes pdrhu-
zamos és szakadatlan sorokban a foidbe helyezik ;

C) Fészekbe raké gépek, melyek a magot egyenes
parhuzamos sorokban, bizonyos egyenlé tdvolsdgnyira
helyezik a-magot/ a foldbe.

Valamennyi vetdgép lényeges része a magszekrény
a vetdkésziilékkel. Ennek feladata a magot lemérni és
elvetni. A magszekrény elrendezése a munkaképességre
nagyon fontos.

A magszekrény rendesen két osztdlybol dll, az
egyik magdban foglalja az elvetendd magkészletet, a
masik azon késziiléket, mely az elvetésre keriild magot
leméri. Az elobbinek iirtartalma elég nagy legyen, hogy
ne kelljen gyakran magot utdn tolteni.

A mégodik rekeszben a kerekek altal megfelelé gyor-
sasdghan forgatott vetétengely van, melyen egymastél
egyenletes tavolsighan az egyes vetokésziillékek vannak
elrendezve.

Szorvavetogépeknél 15—25 em. ezen tavolsdg, sorba-
vetigépeknél a sorszdmdnak megfelelo. A vetimag egy
toloval szabdlyozott nyilison &t jut a készletrekeszbil
a vetOkésziilékekhez. Legezélszeriibb valamennyi tolot
egy kozis szabdlyozbval mozgatni,; hogy egyenletes
mddon jusson a mag vetésre.

A vetikésziilékeknek meghizhatéan kell miikodni
és nem szabad betdmddnie és a vetémag mindségének
és nagysdginak megfelelen lehet és kell kicserélni.
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Legegyszeriibb szerkezetii vetékésziilékek a szorva
vetogépeknél alkalmazott Reid-féle kerék, egy két irdny-
ban gorbitett korong, mely a vetGmagot kavarja, midltal
a magszekrény fenekén levd tolokkal szabdlyozhato
nyilison a vetémag kihull, tovdbbd a szintén szirva
vetdgépnél alkalmazott forgékefék, melyek a magot ki-
kotorjak. Legalkalmasabbak ezek finomabb magvakhoz,
mint here, luczerna, melyek sorbavetikkel egyenletesen
el nem szérhatok.

Leginkdbb el van terjedve a kanalas vettkésziilék
sorbavetok részére, melyek a vetdtengely forduldsakor
maggal megtelnek és azt felemelve a vetésorokba leendd
toviabbvezetés czéljabol tolesérekbe forditjak, ugy mint
4 hasonlo elven alapuld, de egyszeriibb Sack-féle rend-
szer. Mindkét rendszer megfelel sik feliiletii talajndl,
mint a minénél sorbavetést leginkdbb alkalmaznak, mig
hullimos feliiletii talajhoz alkalmasabb a szérvavetés,
mert a sorbavetésnél a lejtés oldalakon a vetés nagyon
siiriivé lesz, mi azonban a magszekrény helyes bedlh-
tdsa dltal megakadalyozhato

Tobb kisérletet tettek hasonlé gépeknel a veto-
szekrény 63 a tolesérek Onmiikods bedllitdsdra, ugy,
hogy azok a talajfelillet hulldmzdsdt folyton kivetik és
igy a mag kivezetése folyton egyenletes. Sack pl. oly
fiigobszekrényt szerkesztett, mely mindig fiiggélyes
iranyban dll, de ennél legfeljebb a vetés irdnydban eld-
fordulé hulldmzdsok vehetdk figyelembe, mig a kereszt-
irdnyban folytatodé eltérések a rendes sik feliilettol,
ugyancsak a régi bajt okozzdk.

A vetés egyenletességét mindkét irdnyban tobb
amerikai gép eszkozli, legjobbak, melyek a vetimagot
tokba zdrtan toljdk ki a vetdnyildsnil, vagy melyeknél
a vetimag felvételére a vetétengely hornyai szolgdlnak.

A vetomag kihullis szabdlyozdsit az els0 rend-
szernél (Reid-féle kerék-, kefe-) tolo eszkozli,a tobbinél
a vetitengely forgdsi sebességének viltoztatdsa és pedig
a gép kerékhajté erejének a vetdtengelyre valo dtvitelre
szolgdlé fogaskerék kicserélése dltal.

E czélbol minden géphez tobb rendbeli cserekerék
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tartozik, hogy a-mag mindségének megfeleld siiriibben,
vagy csekélyebben vethessiink.

A géphez tartozik tovibbd egy kinnyen dttekint-
het6 vetési tdbldzat, melyrdl ldthaté legyen a kiilon-
biz6 magnemek vetési mennyisége és azon Kkerék jel-
zése, melylyel ez elérhetd. Ha gyakorlati probat akarunk
tenni, a taébldzat helyessegére nézve, lemért mennyiségii
magot toltiink a szekrénybe — és az egész gépet ugy
tdmasztjuk ald, hogy kerekei a féldet nem érintik,
miutdn a hajté kereket forgatjuk, ugy, hogy a magot
a gép kivesse. A kerék kerillete és fordulati szdma
megadja azt a teriilet hosszasdgot, melyet a gép a
benne 1évé maggal bevetett volna, mely hosszasdig a
gép szélességének szorzatdbol nyerjik a (teriiletet,
nielyre a mag elég lett volna. .

4. Szérva-vetdgeépek.

Ezek nyomszélessége 3—4 méter, melynél szé-
lesebb mdr csak azért sem ajdnlhatd, mert a tilszéles
gépekkel vald fordulds, valamint azok szdllitisa nehéz-
ségekkel jar.

Az dllatok dltal vontatott szérva - vetdgépek 2,
vagy hirom kerékkel birnak, melyek tengelyén a mag-
szekrény nyugszik é3 melyek egyikének forgdsa a vetd-
tengelyre annak hajtdsa czéljdbol leggyakrabban &tvit-
tetik. A vontatdé rad villa alaku.

Ember-erére berendezett szorva -vetogépeknél a
mag a vetikésziilékbol kozvetlen a foldre hull, miért is
a magszekrényt alacsonyan kell dgyazni; az dllatok
altal vontatott gépeknél a mag egy oszté deszkdra
esik, mely akként van szogekkel beverve, hogy a magot
szétosztja. Kzen osztédeszka ecsukloszerileg alkalmaz-
hatd, ugy, hogy azt tobhé-kevéshbé rézsutosan dllithatjuk.
A gép konnyebb szdllithatisa czéljabol a kerekeket
a hossztengelyrol levéve egy a gép kozepén keresztben
elrendezett tengelyre alkalmazhatjuk.
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Egy 4 m. széles szérva-vetogép munkaképessége
naponta 9—10 ha. -

15. abra. Eckert-féle szallithaté szérva-vetdgép.

Kitiin minfségii szérva-vetogép a 14-ik dbrdaban
munkahoz kerekekre szerelt Kckert-féle gydrtmény,
mely keskeny fton vald szallithatds czéljdbél 15. dbra
szerint kereszttengelyre illesztett kerekekre taliga-
szertien konnyen tovabbithaté barhol.

B. Sorha-vetdgépek.

A gsorba-vetdgép szélessége koiiilbeliil 2 méter.
Vannak ugyan szélesebbek is, melyek [dleg répavetésre
haszndltatnak, de gabondhoz azért nem ajanlhatok, mert
nagy vond-erét igényelnek. Egy 2 m. széles gépen
14—16 sor van alkalmazva.

A vetdmagnak a vetGkésziilékbiél a esatorndkba
vezetésére kiilonbozd rendszerek vannak alkalmazdsban,
melyek koziil egynéhdny teljesen megfeleldnek bizonyult.
Ezen késziiléktél megkivinand6 :

1. Hogy elég széles és ezdltal magtorloddsa
kizdrt legyen.
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2. Hogy a fold belehulldsa ellen kellokép megvédve
legyen. _

3. Hogy a vezets csatorna konnyen oOsszetolodjék,
tehat megroviditheto legyen, mi a megemelésiiknél okvet-
len sziikséges.

4. Hogy a sorok kiilonbozd bedllitdsakor megtorés
nélkiil kovethesse az 0j sorokat.

Legalkalmasabbak a goly6s csuklécsivek, dllvan a
magszekrényen szabadon csiingd badog csovekbol, melyek
egymdssal golyos csukloval dsszekotott 3 részbol dllanak,
és melyek legalsdja a vetd tolesérbe hull. A vetdesd
széles hatdrok kozott rovidithetd, vagy hosszabbithato
meg és a golyos csuklé kovetkeztében oldalt kénnyen
elhajlo. Rézsutos dllapotban mitkddése ugyanaz, mint
rendes fiiggélyes helyz-tben.

Ezelftt majdnem dltaldnossdghban alkalmazott tol-

 eséres vezeték szintén megfelelt feladatdnak, azonban a

szdmos részhol Gsszekitott cstvek Osszekitoé lanczoeskdl
konnyen szakadtak.

A vetdmag vezeték alsé végén alkalmazott ekevas
czélja a talajban szabdlyozhaté mélységben a mag elhe-
lyezésére horozddkat vonni. E ezélbdl csoroszlya-szerii
éllel és a magnak a foldbe vezetésére két badog-
pofival birnak. A vetémagnak nem szabad nagyon
mélyre esnie, kiillonben a fiatal novény nem fejlddhet;
legezélszeriibbnek hizonyult 5—8 cm. mélység. Az eke-
vas elrendezése olyan legyen, hogy a fildben akaddlyra
jutva onmiikodoleg emelddjék ki, miért i3 egy egykaru
emeltylire van felszerelve, mely a sziilkséges nyomdshoz
képest sulyokkal terhelhetd meg.

Hogy a sor tévolsigot tetszés szerint lehessen
valtoztatni, az ekevas emeltyli csukloi a gép szélessé-
gében vezetett egy vagy két rudon eltolhatélag vannak
megerdsitve. Strfibb soru vetésnél ezek a vasak két
sorba egymds mogé sorozandék, hogy az egymds mel-
letti vasak kozott levd tdvolsdg minél nagyobb legyen
és kozottilk a fold meg ne torlodhasson.

A gép szdllitdsa, vagy forduldsakor ekevasait a
csivekkel egyiitt annyira kell felemelni, hogy azok a
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talajt ne “érintsék; ezen czélra egy killonés emeltyii-
szerkezetnek kell szolgdlni.

Minden gépnek birnia kell tovdbbd egy eldlkor-
manyzoval, melynek segélyével a vezetikészillék megfeleld
médon kormdnyozhaté legyen. A kormdny &ltal irdnyo-
zott vezeté kerekek nyomszélessége tgy dllithato be
legegyszeriibben, hogy az a vetdestovek szélességével
akként egyezzék meg, hogy a legszélsé csivek a kere-
kek nyomait kivessék.

A sormennyiség bedllitdsa ezéljdb6l minden gép-
hez egy beosztdssal biré deszka sziikségeltetik, melyen
a kiilénbozé sormennyiségnek megfeleld beosztas jelezve
van. Fzen deszkdat a kerekek kozé toljiik és a beosz-
tdsnak megfelelden helyezzilk el a magvezetékeket.

A gép forduldsa akként eszkdzoltetik, hogylegelfszor
is a vetotengelyt hajté késziiléket kivaltjuk és miutdan
ez megsziint mikiédni, valamennyi ekevasat a foldbél
kiemeljiilk. Miutin a gép visszaforditva megfeleld irany-
ban dll a bevetett rész mellett, a vetdesoveket leeresztjiik,
a vetdtengely hajlisit bekapesoljuk és a munka foly-
tatodik.

A vetégéphez 3 munkds-szitkséges; egyik azilla-
tok mellett van, a mdsik a kormanyrudat vezeti, a har-
madik a gép wmikodését figyeli a csovekre ragadt foldet
letisztitja és forduldskor a gépet kezeli, Hatulrél kor-
manyozhato gépeknél ezen utobbi munkds dolgdt a kor-
minyvezetdje is végezheti, midltal egy munkds meg-
takarithato.

Egy 2 m. széles gép 10 orai napi munka mellett
4—4'5 ha-t végezhet.

Oly universalis sorvetigépek, melyek magvetésre
és poralaku mitragya vetésére egyarant alkalmasak,
tilnehézségilk és komplikilt voltuk folytdn ritkdbban
vétetnek gyakorlatba. Kezelésiik kiilonben olyan, mint
a tobbi miitriagya vagy gabona vet gépekké. A miitrigya
vetésnél figyelniink kell arra, hogy a poralaku anyag
ne legyen nedves, kiilonben a vezetGcsivek konnyen
eltorlédnak.
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A 16. 4brdban Clayton és Shuttleworth eczég
kitiind rendszerii sorvetd gépe Garret szerkezetében
van bemutatva, melyet szdmos mds czég utdnzott.

16, abra. Sorba-vetdgép.

Megemlitend6k azonban még Sack, Kiihne és a
Hohenheimi rendszerek és gyirtmdnyok, melyek az elsé
helyet foglaljak el.

C. Fészekbe rako gépek.
Az ujabb fészekbe rako gépek, melyek fileg répa-

mag vetésére alkalmaztatnak, teljesen megfelelnek fela-
datuknak. Szerkezetiik azonos a sorbavetd gépek szer-

17, dbra, Fészekbe rako gép.

kezetével, csak a vetémag folytonos kihullisdnak meg-
akaddlyozdsdra van egy készillék beigtatva, minek foly-
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tdn a kizonséges sorvetit — a felesleges csatorna eltd-
volitdsa utdn alkalmazhatjuk fészekbe raké gép gyandint,
ha a mag folytonos csurgdsit megszakasztd késziiléket
beigtatunk, illetve a vetdtengelyt egy masik megfelelovel
cseréljitk ki.

A 17. dbrdban van bemutatva Clayton és Shuttle-
worth fészekbe raké gépe, mely hasonlé gydrtmanyoknak
teljesen folotte dll minden tekintethen.

D. Burgonya-vetdgep.

Még eddig nem sikeriilt egy oly gép szerkesztése,
mely a magvetdgép modjdra vetne burgonydt. A burgonya
egyenletlen nagysdga és silya, valamint azon koriilmény,
hogy a bardzdaba vettetett burgonya elgordiil, ezt lehe-
tetlenné is teszik. Anndl elénytsebb azon késziilék, mely
a bevetendd talajba a burgonya felvételére szdnt Iynka-
kat késziti eld, mely utdn a kézzel vetés mdr konnyii
é3 gyors munka.

Ezen gépnél egy tengelyen, melyen egy bizonyos
szamu korong van elrendezve, oly modén, hogy ezek
széleire alkalmazott ekevasak a gép tovamozgdsdndl a
talajba lyukakat vdgnak, melyek mé]ysege a gép kelld
megterhelése mellett 15—18 cm.; mig a sortavolsdg
tetszés szerint bedllithaté a kmongoknak a tengelyen
valé oldalt toldsa iltal.

Mintdn ezen lyukakba a burgonya belevettetett,
egy borondval betakartatnak,

A gép sok veilmagot takarit meg és a termés
is kimutatdsok alapjdn 109/-kal jobbra tehetd, mint
egyébbként.

Nevezetesebb gyartmanyok az Eckert- és Ring-félék.

E. Tragya szoro-gépek.

A poralaku miitragya szétszorasdra alkalmas vetd-
gép szerkesztezetének, sok nehézséggel kell kiizdenie,



Tragya szoré-gépek. 47

melyeket a szétszérandé anyag tulajdonsdgai okozzik.
Sok miitrdgyanem pl. nedves idGjardskor egy tapadé
péppé valik és mint ilyentél a gép elbugul, mdsnemi
ismét oly konnyen folyés finom poralakn, hogy a gép
résein konnyen kihull; majd tartalmdnil fogva a gép
vas részeit tdmadja meg, és minden haszndlat utdn a
leggondosabb tisztitdst igényli, ha tartossd akarjuk tenni
a gépet.

Régebben leginkdbb a Chambers-féle és ehez hasonlo
rendszereket alkalmaztak. A tragyavet6gép szekrénye
is két részre van osztva, melyek egyike a miitrdgydt
foglalja magdban, mig a mdsik az egyenletesen szét-
gzor6d késziiléket. Az elsdében egy kavard késziilék van
elrendezve, mely megakaddlyozza, hogy a trdgya Ossze-
dlljon és darabossd vdljék és azt a vetd késziilékbe
bocsdjtja.

Az ujabb gépek szekrény e fenekén egy szabdlyoz-
haté szélességii hasiték huzddik végig, melyen 4t a
miitrdgya kihull; a szekrény belsejében forgo henger —
vagy ide-oda mozgd deszka a kihullisra juté tragydt
egyenletesen elosztja. A kihullds mennyisége a hasiték
nagysdga dltal szabalyoztatik. Elismert jo rendszerek
glayton és Shuttleworth, Carow, Schloer, és a Chambers-
élék.



IV. Aratogépek.

A) Kaszalogépek.

A kaszdlogépek eléggé sik talajndl jol végzik
feladatukat, sot njabhb idében gabonakaszdlé gépek kéve
és marokraké késziilékei is kozelednek a tékéletes-
séghez és munkdjukat igen czélszeriien végzik.

A kaszdlogépek Lkovetkezd osztdlyokba soroz-
hatok :

1. gabona-kaszdlégépek.

2. széna-kaszilogépek,

3. gabona és takarmdny kaszdlasra kombinalt gép,

4. gabona-kaszdlogépek kévekots késziiléklkel

A gabonakaszald, illetve aratogépeknek rendesen
egy onmiikodo kéverakd készilékkel Kellene ellitva
lennie és az ujabb gépeknél tobbnyire van is és mond-
hatnék, hogy ezen gépeknél a javitdsok fGleg az onmii-
kodé kéve és marokraké késziilékekre irdnyul. Szeré-
nyebb viszonyn gazdasdgokndl természetesen oly gép is
megfelel, melyeknél a kévét kézzel rakjdak le.

A gépkaszilo része kielégité munkat végez és a
javitdsok oda irdnyulnak, hogy a gép elforloddsat,
valamint a késeknek Kkovek altal valé megsértését
megakadilyozzak. A kések a késziilék kerekei mozgd-
sdnak kiilonbozé modon valo dtvitele folytdn miikddnek,
illetve trapezalaku aczélpengéjik gyorsan ide-oda
mozog. Eliik vagy egyenes, vagy rdspolyszeril. Az el6bbi
ligyabb, az utébbi keményebb szalmihoz alkalmas.
Minthogy a kések kicserélheték, elényts mindkét éli

kést beszerezni, hogy azok a szikséghez képest alkal-

TR
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mazdsba vehetGk legyenek. A gabnakaszdlo gép dtlagos
munkaszélessége 1'5 m. — szénakaszdlé 1'25 m.

A gabona- kaszdlogépek ujabban d4ltaldban csak
egy nagy kerékkel és az asztal kiilsd szélén egy kis
tdmaszkerékkel birnak, mig a szénakaszdlok két
kerékre vannak felszerelve. Fzen utdébbi elrendezés
okvetlen szikséges, hogy a kozvetlen a talaj f6lott
jaro keés menetkozben egyes akaddlyok folétt elbalad-
hasson. Mig a gabonakaszilokndl azért elényds az
emlitett méd, hogy egyenletlen talajon is egyenlé magas-
sdgu tarld maradjon.

Ugyelni kell az sszes gépeknél, hogy az egyen-
suly a koesis feliilése ntdn, melynek iilése e czélbdl a
fokerék mellett van, helyre legyen éllitva és a gép
_ sulydnak egy része ne nehezedjék a vond dllatokra.

Rendesen mds-mds gép haszndltatik a gabona és
széna kaszildsdra is, de vannak gépek, foleg kisebb
gazdasdgokndl, melyek mindegyik czélra haszndltatnak.
Kzen gépek szerkesztésénél is nagy haladdst észlelhe-
tink és azok mindjobban megfelelnek a czélnak,
féleg azdltal, hogy kétféle gyorsasdggal dolgozd késsel
birnak, melyek egyike a nagyobb gyorsasdgu fiivekhez,
a kisebb gyorsasdggal dolgozd pedig gabondhoz hasz-
ndltatik. Kiemelendd még a kések dllithaté volta, hogy
azok pl. diilt gabondndl olykép dllithaték be, hogy
hegyeik lefelé dlljanak, mig a fiivek kaszdldsa tekin-
tetében Allithatésdguknal fogva kifogdstalan.

A gabona-kaszdlogépeknél a kéverakéd késziilék a
legkiilonbtzibb modon lehet elrendezve. Régebben a
gabondt egyszerii végtelen rendekre raktdk, mig most
szabdlyozhaté nagysdgu kévékben rakjik a foldre. A
fiivet - kaszdlogépek a lekaszdlt fi a kés mbgotti
rézsutos deszkin lecsuszik a foldre, ott rendet képez.

Kéverakogépek kizt két jobb rendszer emlithetd
meg, a Robinson-rendszer é3 a Johnston-rendszer, mely
utobbi hatdrozottan folotte &ll valamennyi eddigi kéve-
raké gépeknek.

A kaszilogép csak gy végezhet jo munkdt:

4



50 IV. Aratogépek.

1. Ha a talaj egyenes, sik, vagy csak nagyon
kevéssé menedékes.

2. Ha a talaj elég szilird, hogy a gépkerekek
belé ne siippedjenek.

3. Ha a gabona vagy fii nem nagyon diilt. Diilt
nivényeknél, ha az egy irdnyban fekszik és nem simul
egészen a talajhoz, a késeknek oly elrendezése folytdn,
hogy hegyiik lefelé dllithato, még csak sikeriil a
kagzdlds, de a kéverakds méar nem kielégito.

Ha ezen feltételek hidnyzanak, ajdnlatos kaszald-
gép hasznildsit melldzni.

A kaszdlogépek miikddése és kezelége koriil szem
elott tartando :

1. A miikodd részek, tengelyek és ezek dgyai és
kések vezetije legaldbb két Ordnként olajozando —
jo olajjal. — Figyelni kell, valjon nem fordul-e el6
valamely rész honlutdsa.

2. A kés mindig kellden éles legyen, ellenkezd
esetben a munka tisztdtlan, a gép haladdsa nehezebb.
A kések koszoriilésére legalkalmasabb az éppen ezen czélra
szerkesztett koszorilkd. Ajanlatos potkések készletben
tartdsa, hogy pl. koszoriilés vagy torés esetén a munka
fennakaddast ne szenvedjen.

3. A gépnek a munkdhoz valé bedllitdsa figye-
lemmel torténjék. Mrre nézve szabdlyok fel nem allit-
haték, de egyenls fontos a kések 4lldsa; nagyon kozel
a f6ldhoz ne legyenek, mert pl. vakondok turdsdndl kénnyen
eldugnl a gép é&s torést is okozhat. Ugyszintén hat-
ranyos a tilmagas dllés, mert nagyon magas tarld
marad.

Hogy a gép be ne duguljon, ajdnlatos a késeket

egyenld gyorsasiggal mikodtetni és megdlldsndl lehe-

téleg visszahuzni, hogy a munka ujra megkezdésekor
mlndjdlt teljes gyorsasdaggal birjanak.

A Lkéverako készilék geleblyeje lehetéleg kozel
legyen az asztallaphoz, de azon ne csiszszon.

A gabona minGsége nagyban befolydsolja a gép
miikodését. Legalkalmasabb & kaszdldsra a nem tal
siirii, de elég erdsen 4dllé gabona. Gyenge szalmdju

a8
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gabondndl ajdnlatos lehetileg legélesebb kés alkalma-
zdsa és gyors haladds. .

Ha az aratdst gyorsitani akarjuk, ajdnlatos a
von6 dllatokat negyed vagy legfeljebb naponként val-
toztatni, mely esetben 3'5—4 ha. dtlagos napi munkdra
szamithatunk.

1. Gabona-aratagép énmiikodd keverako géppel.

Emlitésre méltok.

1. Wood és Walter New-Yorki czég gydrtmanyai
Clayton és Shuttleworth dltal képviselve.

2. Platt és trsa készitmény ei, melyeket ugyancsak
az elébb nevezett czég képvisel.

3. Samuelsohn és trsa, angol gyirtmdny és ezen
rendszer alapjdval Zimmer-félék,

4. Hofherr és Schrantz gépek, mely ugyanesak
el6bbi rendszert utdnozza.

2. Széna-kaszalagépek.

@) Wood A, Walter Clayton és Shuttleworth
dltal képviselt kaszdlé gépe. (18. dbra)

18, abra. Széna-kaszalégeép.

4%
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b) Platt és trsa New-Yorki ezég készitményei,
melyeknek kései leginkdbb alkalmazkodnak a talajfeliilet
hajldsaihoz.

¢) Samuelsohn és trsa angol gydrtmanyai.

3. Gahona-aratogép kévekitd keszilékkel.

Az utébbi években ezen gép kivitele korill oly
haladdsok tapasztalhatok, hogy azt legmelegebben lehet
ajanlani, habdr biztosra vehetd a folytonos tokélyesbitése.
A gép munkaszélessége 15—16 m. sulya munkaképes
allapotban 700—800 kg.; huzdsira rendszerint 3 kozép
erfs lovat igényel. Napi munkaképessége dtlag 3 ha. A
kotendé kévék nagysdga szabalyozhaté. A kévekotd
gépnél kevesebb mag vész karba mint keézi kotésnél.

B. Széna-forgatogep.

A szénaforgatogép feladata a lekaszalt és rendek-
ben fekvé fiivet forgatni és ezdltal szdraddsat gyorsitani.
Egy gép 10—15 munkdst potol, tehit nagyobb takar-
manyt termelo gazdasdgoknak ajdnlhato.

19 4bra. Szénaforgatogeép,

A szénaforgatogép 4dll egy dobbdl, melynek kerii-
letén kevéssé hajlitott fogak vannak, ezek a dobforgd-
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sandl a fivet megforgatjdk. Dob helyett tengelyen forgo-
széna villdkat is alkalmaznak. A gép egy dllité késziilékkel
bir, melylyel magassdgi dllisa a rendek vastagsdgdhoz
képest szabdlyozhato. Atlagos munkaképessége 6 ha.
munkaszélessége 1'5—2 m.

A 19. dbrdban ldthato egy Clayton és Shutt-
leworth-féle rendszerii szénaforgato, mely mellett meg-
emlitendé a Nicholson-féle, Howard-féle és Hofherr és
Schranz rendszere.

C. Szénagereblye,

A szénagereblyének czélja a f6ldon szétszort széndt
Osszegyiijteni ; azonkivill a gabona utdngereblyézésnél
is elonnyel haszndltatik. Leginkabb az amerikai és angol
rendszer vétetik alkalmazdsba. Az angol rendszer T. szog-
letes, vagy kerek keresztmetszettel biré hajlitott fogakkal
bir. A gereblyélé fogak felemelése egy emeltyii kar vagy
egy peddl lenyomdsa dltal eszkozdlhetd. .

Az amerikai gereblye edzett aezéldrét fogakkal
bir, minélfogva rugalmasak és ezdltal valamint tengelyiikon
valo mozgathatosdguk folytdn a talajviszonyokhoz alkal-
mazkodnak.

Clayton és Shuttleworth czég rendszere (20 dbra.)

20, abra. Szénagereblye.
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kivilik a gereblyefogaknak kitiing bedllithatosdga dltal.
J6 gyirtmdnyok az Eckert-féle részv. tarsasdgé és a
Howard-féle.

D. Burgonyaszeddgép.

Bédrmennyire is érezheté egy a burgonyaszedés
czéljainak megfelelé gép hidnya, ezideiz nem sikeriilt
a feladatot eredménynyel megoldani, amennyiben az
alkalmazdsban levd gépek képtelenek a velik szemben
tdmasztott igényeknek megfelelni, A burgonya szara
leggyakrabban torléddst okoz, a burgonya megsériil és
esak részben emeltetik ki a foldbol.

Leggyakrabban alkalmazzdk a rostaszeriien miikodo
rdcsesal elldtott burgonya kiszdnts ekéket; t. i. az eke
kormdnya racsszeriileg van kiképezve azon czélbél, hogy
mig a fold a rdcson keresztiil hull a burgonya oldalt
gurul.

HKzen gépek kozt elsd helyét foglal el Sack Hugo
rendszere.

E. Répa-emeld.

Egy haszndlbato répa-emeld késziiléktol megkivén-
tatik, hogy meglehetdsen konnyii haladds mellett a répat
a foldben annyira lazitsa, hogy az kézzel konunyen kiemel-
hetd legyen; azonban nem szabad a foldbél a répdt
egészen kiemelnie, valamint azt megsérteni.

A répaemeli alakjira nézve hasonlit az altalaj
ekéhez, s csak az ekevasa van ugy elrendezve, hogy
oldalvast metsz, t.i. az a czélja, hogy a répaald nyulva
a foldet a koriil elmetszés dltal lazitsa. A 21. dbrdban
lithaté Clayton és Shuttleworth rendszerii répa-emeld.

Néha a répasor lazitdsdira két ekevasat is alkal-
maznak, melyek a répit kozbe veszik, ezeknek mélyjirata
sekélyebb lehet, mint az egy vasvaké. A répa-emeld
munkaképessége 4 okor dltal huzatva, naponként 1—2 ha.
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A Sack-féle répaemelék mellett megemlitendik
az Hckert-félék és Clayton és Shuttleworth gydrtmanya.




V. Mezégazdasagi gépek motorjai.

Az emberi erén kiviil mezbgazdasdgi czélokra a 16
és az okor ereje, jdrginyokndl, tovibbd a gbzerd és
csekélyebb mérvben a szél és a mozgd viz alkalmaztatik.

A. A jargany.

Jargdny elnevezés alatt oly gépet értiink, mely
az allati erét munkagépek Lajtdsdra értékesit. Leggyak-
rabban 1—4 vond dllatra van berendezve ; tobb dllatra
valé berendezes azért nem ajanlhaté, mert munkaképes-
sége nem emelkedik ardnyosan a vond dllatok szdmdval.
Kivételesen, ha a munkagép nagyobb hajté erit kovetel
és bdrmsly oknal fogva is kénytelenek vagyunk a jar-
gdny hajtasndl maradni, haszndlhatunk ahhoz tobb mint
4 lovat.

Kétféle jarginyt Lkiilonboztetiink meg és pedig:
olyat, melyeknél a voné dllatok kirben jdarva vondrudak
segélyével egy a kor kizepén elrendezett fliggélyes ten-
gelyt forgatnak ; ezen tengelyril a munks megvéltoztatva,
illetve gyorsitottan vitetik at. Tovdbba oly jdrgany,
melyeknél az allatok egy rézsutos sikon dolgoznak, mely
egy végtelen két hengeren gordilé padlo dltal képez-
tetik. Az éllatok haladdsdndl, melyek a gépben helyiiket
nem véltoztathatjak a padlé alattuk forog és a henge-
reket forgatja, melyekrdl a mozgds megfelelfen tovab-
bittatik. Ezen utobbi jirgdnyok ndlunk csak kevéssé
vannak alkalmazva.

A jdrgdny fokelléke, hogy minden része elegendd
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erds méretii kivitelben legyen, hogy nemecsak a rendes,
hanem az dllatok rdntdsi huzésdnal is megfelelo ellent-
alloképességgel birjon. A jirgany ilyen megrdntasa foly-

tdn fordulnak eld a leggyakoribb torések. Mdsodik fokel-

léke a jdrgdny elonyds miikodésének, hogy kirjarata
elegendé nagy és dtmérdje legalibb 75 m legyen. A
voné dllatok egyenes irdnyban haladva képesek a leg-
nagyobb erdt Kkifejteni és minél inkdbb eltérnek ezen
iranytol, anndl csekélyebb a szolgdltatott munka. Kz okhbol
sziikséges a minél nagyobb dtmérdvel biré korjarat.

A leggyakrabban hasznilt fekvd jargany (22 és

22. abra.

23 é:bra) fakeretre van felszerelve, mely szilirdan van
osszeillesztve és csavarokkal megerdsitve. Az ujabb

23. abra.
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van dgyazva, nem forgattatik, szilirdan all és csak a
rajta 16vd kerék forog lazdn a tengely koril. Hzdltal
megtakarittatik a tengely felsé végének dgyazdsa és
igy a jargdny egyszeriibbé lesz. Ezen tokellék egyenes
jardsa ezéljabol egy vezetdé korongot alkalmazunk, mely
a kerék kiilso szélén futva, azt rendes helyzetében tartja,

Minden jargdny akként le-
gyen berendezve, hogy csak egy
irdnyban legyen mozgathati. A
fekvo jargdnyokon kivill, melyek-
nél az eréatvitel daszekotd-rad dltal
eszkoziltetik, van még az oszlop-
jérgdny, melyeknél az erddtvitel
szij és ennek korongja segélyével
oly magashan tirténik, hogy a vond
allatok a szij alatt eljarhatnak.

A jargany haszonmunkija
technikai kivitelétol, szerkezetétol
és az atviteli kerekek szdmdtol
figg. Két dtvitelellel biré jargd-
nyok, tehdt azok, melyek leginkabb
alkalmazdsban vannak, jo kivitel-
ben és jo dllapotban dtlagosan
75%/, haszonmunkdt adnak, igy pl.,
M ha egy 16 a jirgdnyt hazva 0°7 16-
(] erdnyi munkat végez, ebbdl 0'5%/,
® vitetik 4t a munkagépre.
1 A jargdny feldllitisakor kivald
gond forditandé annak hatdrozot-
tan vizszintes dllasdra és szildrd
megerisitésére, mit legezélsze-
riilbben ugy ériink el, ha a keret
1 mellé czivekeket vertink és ezek,
valamint a keret kozé, faékeket
szoritunk.

Ha az erdatvitel Kkapesold
rid dltal eszkozoltetik, figyelni kell,
hogy ez szintén lehetdleg vizszintes

"BIqR -78
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helyzetben legyen, mert ha szog alatt dll a gépekhez
— a munka egyenldtlenné lesz.

Ajdnlatos, hogy az erddtvitel ne kozvetlen kap-
esolo rad 4ltal, hanem szijsegélyével is eszkoziltessék,
24. dbra, mely esetben a jdrgannyal egyidejilleg tibb

_ munkagépet is hajthatunk, ha tobb szij felvételére alkal-

mas szijkorongot vesziink igénybe. A szdmos Kitiing
gyartmany kozill — melyeket a mezogazddnak sziikség-
lete beszerzésénél ajanlhatunk, csak egwuéhdnyat sovol-
hatunk fel és pedig:

a) Clayton és Shuttleworth czég fekvé jargdnyait,
szallithaté elrendezéssel pl. 48 dbrdban mint harang-
jargdny — kerekre szerelhetd kivitelben.

b) Hoffherr és Schranz, kitiing szerkezettel, a jdr-
ganynak a jarmiire valé emelésére.

c) Eckert-féle rész. tars. harang -alaka jdrgényai
nagyon jo kiviteliiek, tovabba még Umrath és tsa. sth.

B. Lokomobilok.

A mezigazdasigi lokomobil egy oly gozgép, mely-
nél a kazdn és egyébb szilkséges alkatrészek egy kocsira
akként vannak felszerelve, hogy a gézgép, kazdn és a
koesi egy egységes egészet képez. A lokomobilok féfel-
tétele, hogy minél kinnyebben szdllithaté legyen és
minél kevesebb tiizelé anyagot igényeljen.

A lokomobil-kazdn elrendezése a legkillonbozdbb
lehet. A leginkdbb elterjedt az angol gyirtmdnyokndl
szokdsos elrendezés, mely a 25. dbrdban van bemutatva.

A kazin — mozdonyrendszer szerinti forrcsovek-
kel dll a tiizszekrénybol, a hengeralaku csoveskazinbol
és a fiitGesdhal.

A tiizezekrény két részbol dll, a belsdbdl, mely a
tulajdonképeni tiizszekrény és a rostélyt, valamint hamu-
szekrényt magdban foglalja — és a Kkiilsébdl, mely az
egészet befogja és pardzsnak a kihuolldsdt megaka-
dalyozza. A tiizszekrény elérészén egy elliptikus nyilds
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van, melyben a tiizeld-ajtdo van; a hatsé faldba pedig
torkolnak a forresovek, egy bizonyos szdmu (30—40)
kovdacsolt vasesd, melyek a tlizgdzokat a tiizhelytdl a
fiistlynkhoz vezetik, ugy, hogy miutdn héfokukat a
hengeres kazdnban levé viz dtveszi, a kéményen &t
tdvoznak.

A lokomobilokndl a tiizeld anyag és a czélba vett
munka mindségéhez képest egy loerdre 1 5—2 négyzet
méter fiitérfeliiletet szdmitunk.

25, abra.

A tiizszekrény kiilseje feliil boltivesen gombdlyitett,
ehhez csatlalozik a hengeres kazdn, mely a forresévek
zard lemezével a fiistszekrényhez van szogecselve.

A  kazdnrendszereknél azok a legeldnyisebbek,
melyeknél a kazdn konnyen hozzdférhetd és tisztithato
és a forrestvek a kazdnkotél megszabadithatok.

Kiilomis érdeme van Wolf R. Buckan-Magdeburgi
gyarosnak, ki egy oly kazant dllitott el6, mely az elGsorolt
hatranyokat lehetbleg legydzi. A 926. dbra mufatja a
Wolf-téle kazdn elrendezését. Az lényegében két rész-
bol dll és pedig egyrészt a kilsé hengerrészbdl, mds-
részt a tiizszekrénybdl a forresovek és azok zdréfaldval,
a kettét a homlokfal tartja ossze, mely a tiizszekrényre
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van felszegecselve, tehdt az egyik a mdsikb6l kivehetd
és a kazdnks eltavolithatdé konnyen.

Mint kiilonben a 26. dbraban lithato, a kiilsé
kazin két Osszeszegecselt excentrikus részbol dll, ez

26. abra,

dltal a tiiztér nagyobb és a viztér a tiizszekrény alatt -
melyebbé lesz. Itt gyiilik Ossze leginkdbb iszap, mely
kionnyen eltivolithato.

A Wolf-féle kazanrendszer féeldnye, hogy kiny-
nyen és alaposan tisztithato a kazin és a tiizszekrény
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nem sarkos, tovdbbd a forrcsdvek is ugy vannak elren-
dezve, hogy kozteriik -konnyen hozzdférhetd és tisz-
tithato.

Tovdbbi elénye a Wolf-féle lokomobiloknak, hogy
a gép gozhengere a kazdngdzterében van elrendezve
és azzal egy Osszetartozo Ontvényt képez, midltal a
géz a kazinb6l a gépbe haladva nem hiil le és a
henger folyton szérazgézzel dolgozik és a géz, illetve
tiizeloanyag igény igen csekély. A Wolf-féle rendszer,
tovdbbd a tobbitél eltéréleg nem két egyméstol elkii-
lonitett, hanem egy nyeregszerii alitét dgygyal bir
mely szilirdsdgdt emeli.

A kémény, mely szdllitds kozben lefektethetd, az
ég6 szénrészek kivepiilésének megakaddlyozdsara egy
szikrafogd szerkezettel van elldtva, mely azonban halo-
szeril volta kovetkeztében a szukséges légvonatot nem
csokkenti.

Ujabban kisérleteztek a szikrdkat a kéménybe
vezetett g0z segélyével eloltani és ez sikeriilt is, csak-
hogy a lokomobil befiitésekor, mikor még géz nincsen,
nem miikédhet és ép ilyenkor legnagyobb a veszély,
mert a befiitésnél haszndlt szalma és fa égé részel
konnyebben kiragadtatnak a légvonat dltal, mely az
elézetesen tortént rostély és kémény kitisztitidsa foly-
tdn nagyobb is.

A legtdbb lokomobil kiszénfiitésre van berendezve,
de vannak barnaszén, turfa és fatiizelésre alkalmasak
is, melyeknél a rostélyfolillet megfelelden nagyittatik.
S6t ujabban készilnek tisztin szalmatiizelésre alkal-
masak — oly vidékek szdmdra, hol egyébb fiitdanyag
nagyon driga és ezen szerkezetek jol beviltak., Mig
1 kg. szén 5—7 kg. vizet elgdziltet, a — szalmandl
1 kgra 1'8—2 kg. viz elgizolése szdmithaté. A cséplo-
gép hajtdsdndl ugy szdmithatjuk, hogy a lecsépelt
szalmamennyiség 0'1 része fiitésre sziikséges, vagyis
pl. 100 kéve lecsépeléséhez 10 kévének a szalmdja
igényeltetik.

Kisebb egész 4 loerejii lokomobilokndl allokazént
is alkalmazhatunk.
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A kazdn folszerelése mindig akként legyen elren-
dezve, hogy a gépész alldsdbol a tiizszekrény homlok-
zatdrol Aattekinthetd és megfigyelhetd legyen. Ide
tartozik

1. Késziilék, mely a kazdnban Iévé vizallist jelzi.
Ilyen rendesen ketté van minden kazdnon, s pedig a
vizdlldst mutaté iiveg és a probacsap. Ezen késziilé-
keknek a kazdnnal valo 0Osszekoté nyildsainak oly
tdgaknak kell lenni, hogy azok kazinkd dltal be ne
dugulhassanak.

2. A manométer, késziilék a kazdnban levi gz
fesziiltségének jelzésére. Legmegbizhatobbak a rugos
szerkezetii manometerek. A kazdnnak fgy kell beren-
dezve lennie, hogy egy ellenérzé manometer alkalma-
zdsa barmikor lehetdé legyen.

8. Biztonsdgi szelep, vagyis azon késziilék, mely
a rendes fesziiltségen folili gézt onmiikdodéleg kivezeti a
kazanbol. Lokomobilokndl legelénydsebbnek bizonyultak
a rugls szerkezetli biztonsdgi szelepek, mert a sulyra
berendezetteknél szallitds kozben razodds dltal a szelep
kinnyen sériilést szenvedhet, miért is minden esethen
ajanlatos a szdllitisnal a szelepet szildrdan lekdtni,
hogy rdzds dltali lokéseket at ne vehesse.

4. A gdzsip — a gep munkamegkezdése és befe-
jezésének jelzésére.

5. Vizleereszté csap a tilzszekrény legmélyebb
pontjdn.

A gizgép a kazdn felso részére szereltetik. A kazdn
hosszalakjénak megfeleloen rendesen fekvé gozgép alkal-
maztatik. A gozhenger a tiizszekrény f5l6tt van és
gyakran egy gizkopenynyel boritva, mely a kazdnnal
osszekottetésben dll. Ezen elrendezés igen ajanlatos, ha
gondoskodva van arrdl, hogy a gozkopenyben leullepedo
viz a kazdnba vmszafolyhahson és a dngattyu és tolokhoz
hozza lehessen férni.

A henger elrendezéséhez képest van az egész gép
elrendezve, rendesen a henger valamivel a kazdn kozép
tengelyén kiviil fekszik, midltal a lendkeréktengely
alacsonyabban fekhetik, mintha a henger a tiizszekrény



64 * V. Mezdgazdasigi gépek motorjai.

legmagasabb pontjin volna elhelyezve. A forgatyutengely
a dugattyu mozgdsdnak a dugattyu rud dltal eszkozolt
dtvitele folytdn, mely dugattynrud végép egy kereszi-
fejjel van ellitva és egy egyenes vezetékben vezettetik,
valamint egy irdnyitérnd dltal hajtatik, mely részben a
dugattyurud keresztfejébe, részben a lendkerék tengely-
forgattyn csapjiba nyul. Ez utobbin van a lendkerék,
mely rendszerint egyszersmind szijkorcngul is szolgil,
valamint ugyanezen van néha még egy kis dtmérdji
szijkorong is.

Minden mezégazdaségi lokomobilnak expanzijval
is kell birni. Ezt vagy egy toléval érjiikk el, mint a leg-
tobb angol gépeknél, vagy egy kiilon ezen czélra szol-
gdl6 expanziotolot alkalmaznak. Oly lokomobiloknal,
melyekkel killombozé erét igényld gépeket hajtunk, mint
pl. eséplogépet, firészt, szivattyut sth. ajanlatos allithato
expanziot alkalmazni, midltal lehetive tétetik egy erdsebb
géppel ardnylag nem sok tiizelo anyag haszndlatdval,
csekélyebb erdt izénylé munkagépeket hajtani.

Kllenben az expanzid ezenkiviil lehetdveé teszi a
rendesnél nagyobb erdt is kifejteni.

A kazdn tdpldldsdira szolgdlé késziilékek egy a
gbzgép dltal hajtott szivattyubol 4ll, mely rendesen a
kazdn oldaldra van felszerelve. A mdsodik tdpldlo készii-
1ékiil egy kézi szivattyu vagy injector szolgdl, mely
azonban gyakorlott kéz altal csak akkor haszndlhato, ha
a tapviz 30%ndl nem melegebb és a szivdsi magassdg
legfeljebb 8 m. Tekintetbe veendd, hogy az injector
sokkal tobb gézt haszndl el mint a szivattyn, tehét
miikddtetése is sokkal drdgdbb. Ajdnlatos a tédplalo-
szivattyut nemesak sziikség esetén, hanem folyton miikod-
tetni.

Compound gépek. Ujabb idében ezen rendszeri
gepek, melyek mint stabil-gépek jol bevdltak, mint
lokomobilok is alkalmaztatnak. A gép két kiilonbizé
dtmérgjii gézhengerrel bir. A géz a kazdnbol a kisebbik
hengerbe tédal és ott kozonséges modon expanzioval
dolgozik. Az elhaszndlt gz egy gyiijtébe jut és abbol
megfelelé tolo dlldsndl a nagy hengerbe, melyben a leg-
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szélsé hatdrig exponddl. Kzen rendszer tiobbféle elony-
nyel bir, nevezetesen a gizfesziiltség tokéletesen kihasz-
ndltatik, a dugattyn két oldaldn csekély fesziiltségi
kiilonbozettel bir, ugy hogy gozvesztesség nem eléggé
tomitett dugattyundl sem észlelheté és jirdsa nagyon
nyugodt. Compound gépeknél dltaliban 25—30 ¢/, tiizeld
anyag és viz megtakaritisra szdmithatunk, mely meg-
takaritdssal szemben 4ll azonban a gép magasabb beszer-
zési koltsége, tovdbbd kendanyag és javitdsokért valo
kiaddstébblet.

A lokomobil munkaképessége altalin loerdben lesz
kifejezve, azonban miikodési képessége a henger dtmérdje,
a dugattyujards gyorsasdga, tovdbbd a tiizeld és rostély-
felillet nagysdga alapjdn dllapithatd meg.

A lokomobilok kerekei kovdesolt vasbil valék és
lehetéleg széleseknek &g magasaknak kell lennitk, hogy
a szdllitdst konnyen lehetové tegyék; nyomtdvolsiguk
azonban hasonlé legyen a kizonséges teherkocsiéval.

Nevesebb gyartmanyok a kovetkezik: Clayton &
Shuttleworth; Garett; Robey; Ruston Proctor és tsa;
Marshall, Sous és trsa; Magy. dll. vasutak gépgyara és
a tobbi.

A lokomobil miikddeése.

a. A robbands elleni cvinieéskedes.

A goizkazdn miikodésénél elsé sorban robbands
elleni biztonsdgra kell figyelemmel lenni. A robbands
jo karban és gondos feligyelet alatt 1évé kazdnoknal
ritkabb, mert majdnem minden robbandsnil vagy a
kazdn allapotdban, vagy a kezelésben beigazolhatok
voltak a szabdlytalansdgok.

Robbandsok leggyakrabban a kiovetkezdknek tud-
hatdé be:

1. Vizhidny a kazdnban. Ez képezi legtobbszir a
kazdnrobbands okdf, miért is a kazdnban a vizdllds
folyton megfigyelendé. Mihelyt a viz a meghatdrozott

=

J



66 V. Mezbgazdasagi gépek motorjai.

ponton alul siilyed, a fiit6felilet egyes részei szabaddd
tétetnek és izzova lesznek, minek folytdn ellentdlloké-
pességiik nagyobb részét elveszitik és igy a kazdnban
levé rendes fesziiltségii g6z is robbandst okozhat.
Még sokkal konnyebben torténik a robbands, ha az
izzovd lett lemezekkel hirtelen viz érintkezik, mely
esetben igen gyorsan Kivdlé magas gozfesziiltség dll be.
Ezt a biztonsagi szelep kinyitdsa, vagy a kazan (jboli
tapldlasa alkalmdval bedllott belsé nagyobb hulldmzdsok
okozzdk,

Ennélfogva a bedllott vizhidnyndl, mely mdr az
egyes kazanvészek izzdsat okozta, elkeriilendd a viznek
6s géznek a kazdnban vald minden mozgédsa, vagyis a
biztonsdgi szelepet nem szabad kinyitni, a kazdnt tap-
lalni és a gépet mitkodésbe helyezni. Ellenben gyorsan
kell gondoskodni a kazdn lehiitésérdl és pedig a tiizeld
anyagnak a rostélyrol valo eltdvolitisa dltal; mintdn a
tiizeld és fiistszekrény ajtajat kinyitjuk, hogy a tiizeld
térbe hideg levegd todulhasson.

Legeltnyosebbnek bizonyult a tizszekrény feds-
lemezébe egy oOlomdugaszt beilleszteni. Ha a feddlemez
folott a viz elfogy, ezen oOlomdugasz kiclvad és az igy
tamadt Iynkon goéz és viz todul a tiiztérbe, mely a tiiz
gyors eloltdsdt eszkozli. .

Ha egyes lemezek nagy mértékben lettek izzova,
ajanlatos a kazdn fijabb iizembe vétele eldit ellentallo-
képességére nézve megvizsgalni.

A vizhidny kiilonboz6 lehet. Rendesen a gépkezels
ficyelmetlensége az oka; de megtirténhetik, hogy az
osszekdtd esonek iszap, vagy kazankd dltal valé eldugu-
lisa kovetkeztében, a vizdlldst jelz6 iiveg hamisan
mutat. Fzen konnyen bedlthato eset azaltal keriilhetd
el, hogy a készillék csapjait, nevezetesen az alsot, gyak-
ran kinyitjuk és zdrjuk, ezdltal viz és gozt kieresztve,
mely a csoveket Kkitisztitja. Nezezetesen gyakran kell
annak eléfordulnia iszapos, vagy kazdinkd tartalmu viz
tapldldsndl, ha az 0sszekotd es6 mar annyira bedugult, hogy
az viz és g6zzel ki nem tisztithaté, a gépet rogtin meg
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kell dllitani és a kazdn kihiilése utin a bedngult része-
ket alaposan ki kell tisztitani.

A vizdlldis esokkenése konnyen bedll a taplalé
késziilék hidnyos, vagy nem miikodése kovetkeztében. A
meginditds utdn a szivattyl alaposan megvizsgdlandé
63 az észlelt hidnyok rdgton potolandok.

2. A robbands tovdbbi oka tilmagas gozfesziilt-
ségben keresendd, mely gondtalan kezelés, a manometer
meg nem figyelése, vagy ennek helytelen mutatdsa, vagy
a biztonsagi szelepek elduguldsa dltal dllhat be.

Ha a rendes fesziiltség folytonos tiizelés kovetkez-
tében fokozodik, néhdany légkornyomdssal kiilonben rendes
miikodésénél, nem fog robbands bekovetkezai, ha a kazdn
kiilonben jo dllapotban van, mert a biztonsdgi szelepek
felemeltetnek és azokon a tolfesziilt goz kisurran. Ha
ezen fesziiltség fokozdddsa kisebb hatdron belil észlel-
tetik, a tiizelést besziintetjiilk és ha a vizdllds megengedi,
a tapldlé szivattyit miilkodésbe hozzuk és a goéz kisur-
ranasdra & biztonsdgi szelepeket kinyitjuk. Ha azonban
a fesziiltség mdr tilmagasra fokozdédott, mi csak tgy
allhat be, ha a biztonsigi szelepek tiil vannak terhelve,
nem szabad azokat megnyitni, mert eddig még meg nem
magyardzhato okokbol ilyenkor dll be legkdnnyebben
robbands ; hanem. ajdnlatos a tiizet eloltani, hideg levegit
a tiztérbe vezetni, mig a fesziiltség csokken.

3. Robbandsokat okozhat a kazdnké nagymérvii
lerakoddsa is. Ha a kazinban vastagabb réteg kazinké
rakodott le, a tiliz dltal érintett feliletek konnyen reped-
nek, sit el is égnek, mert a kazdnké azokat a vizzel
valo érintkezéstol elzdrja. Ha ezen réteg mdr oly vastag,
hogy a lemezek izzdévd lesznek, konnyen megtorténik,
hogy a kazinkéburok egy része hirtelen lepattan, mire
az 1zzd lemez a vizzel kizvetlen érintkezik, minek
folytdn a kazdn robbandsa bekivetkezik.

Miutdn a kazdnlemez az izzitds dltal kiterjed —
a kazdnko pedig ezen terjedést nem kovetheti, a lepat-
tandsa igen konnyen el6fordul.

s okbél a kazan a kazdnk6té! mindig alaposan
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megtisztitandd, mert a kazinkd mint rosz hovezeté a
tiizel6 fogyasztdsdt esetleg 50°/,-kal is fokozhatja.

A kazdnkd elleni Gvszabalyok a kovetkezik : lehe-
toleg lidgy és tiszta vizet kazdntdapldlisra haszndlni,
Kutviz tehdt lehetdleg keriilendé. Hogy a mégis lerako-
dott kazdnkdé ne képzidhessék vastagabb kdroshatdsn
réteggé — ajanlatos a gép megillisa utin a kazdnban
levo vizet a még meglevd gozkészlettel a legmélyebben
fekvé csapon &t kifuvatni, illetve kinyomatni, mely alka-
lommal a nagysebességgel kitéduld viz a kazankovet
lerdntja ésaz, aziszappal egyiitt kitisztithaté. Ha a tdp-
laldsra haszndlt viz sok kazdnkivet tartalmaz, ajanlatos
ezen kifuvatdst minden 2—3 napban ismételni.

Nagyon sok vegyiszer létezik kazanko ellen, melyek
azonban csak bizonyos korillmények kozott hatnak.

Ezek sordba tartozik legeldszir is a szdda, mely
asonban tisztdtalan dllapotban Cyannatriumot tartalmaz,
mi a kazdnérczet megtdmadja. Gyakran alkalmaztak
Salmiak-oldatot, fasavat, sésavat stb., de ezek mind nem
valtak be, mert a kazint vagy a gép egyes részeif meg-
tdmadtdk. Még legjobbnak bizonyult a Chlorbarium
czekély sdsav hozzitéttel.

4. Kozvetlen a tiiz altal érintett kazdnlemezek
idovel elégnek. Még a legjobb anyaghdl késziilt gépek-
nél is a tiizezekrény lemezei 5-—6 év alatt annyira
meggyongiiinek, hogy & g6z nyomdsit nem birjak, tehdt
a robbands veszélye dll be, mely azonban lemezek behelye-
zése dltal idejekordn elkeriilhetd.

A meggyengiilt lemezek felfedezésére, hosszabb
id6 ofa iizemben lévé gépek legaldbb évenkint egyszer
nyomé szivattyival kiprobdlanddé és pedig biztonsdg
kedveért a rendesnél magasabb fesziiltségre.

Mdr iizemben levé lokomobilokndl legelénydsebben
akként értjiik meg a probdt, hogy a kazdint egészen meg-
toltjilk vizzel, a biztonsdigi szelepeket megfelelé médon
megterheljik és a lendkerék forgatdsa dltal a tdpldlo
szivattyuval még nyomatunk vizet a kazdnba, mig a
Manometer nem mutatja a megkiviut fesziltséget. Vigyd-
zattal kell azonban eljarni, mert a kazdnkis méreteinél
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a szivattyidugattyl egy nyomdsdval is lényegesen
emelkedik a fesziiltség és igy folytonos szivattynzds
konnyen kidrt, esetleg a kazdn repedését is el6idézheti.

b. Tiis elleni bistonsdg.

Ep agy mint kazdnrobbands, csak a kazdnkezelés
szabdlytalansdgara vezethetd vissza, tiizeset is ritkdn
all be a lokomotiv miikddése kiovetkeztében, ha gondo-
san kezeltetik.

A lokomobil miikidése dltal keletkezhetd tiizve-
szély elhdritdsdra szem elott tartando :

1. A lokomobil soh’se dllitandé szalmival vagy
zsindelylyel fedett épiiletek ald. Ha a fedél teljesen
tiizbiztos, akkor is csak ngy dllithato aldja a lokomobil,
ha annak kéménye esetleg megtoldds dltal a tetd ki
és filéje nyilik, természetesen gerendik és egyébb
farészektdl megfeleld tdvolban. A lokomobilt magdban
zard tér tiizbiztos falakkal védlasztandd el a tdobbitdl
és kivezett padloju legyen.

2. A szabadban, esetleg épiiletek kozeleben miikodo
lokomobil fgy alhtaudo fel, hogy a kéményen kiszillo
sziporkik ne gyujthassanak — tehdt a szélirdny az
épﬁletektb’l a gép felé legyen. Koriilzdart udvarokban
erés szélnél nem szabad dolgoznia; minden esetben
azonban a gép az épiiletektol ]ega]ahh 5—10 méter-
nyire legyen feldllitva. e

3. A szabadban valé dolgozdskor, pl. cséplésnél
tgy kell intézkedni, hogy a szalma minél tdvolabb
legyen a lokomobilt]l és a tiizszekrény sohse legyen a
cséplo felé forditva. Kazaloktol valo tévolsdga legaldbb
10—12 m. legyen és a cséplend6é gabna csak a csépld
mellett, nem pedig a lokomobil mellett is legyen.

4. Tiizeloiil koszén alkalmazand6, mert ebbdl leg-
kevesebb sziporka ropiil ki.

c. Az iizem takarékossdgi szempontokbdl.

Egy hidnyosan kezelt lokomobil beigazolhatélag
egesz 40°/-ig tobb tiizel6 és kenfanyagot igényel,
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mint a rendes kezeléshen részesiilo — eltekintve attol,
hogy az elsonél a kopds is ardnytalanul nagycbb, mint
a mésodikndl. Lehetd csekély fiité és kendanyag alkal-
mazhatdsa, a gép lehetoé kihaszndldsa és j6 karban
tartasa czéljabol szem elétt tartando:

1. Befiités ¢lott a rostély tokéletesen kitiszti-
tandd. A hefiités legezélszeriibben fa vagy forgdescsal
eszkozlendé és szenet csak a tokéletesen g6 tiizre
szabad temniink. A szén rdtevése utdn gondoskodni
kell a hamuszekrény csapéajté bedllitdsaval egyenletes
légvonatot teremteni. A tiiznek vildgosan felesapédo
langokban kell égni és gy kell folytatolag rdrakni,
hogy a tiizeléanyag magasan fekiidjék a rostélyon,
melynek pdlezikdit nem szabad a tizeldanyag kozott
meglidtni. A lokomobilok leggyakoribb gézhidnya annak
tudhaté be, hogy a tiizeld nem fekszik elég magazan.
Szén utdna rakdsa lehetleg egyenletes idékozonként
torténjék, mely alkalomkor a tiizeld ajtonak esak lehe-
téleg rovid ideig szabad nyitva maradni — mert a
hideg lég a forresiveket érinti és azokat tetemesen
lehfiti. :

2. Legaldbb naponta a gép megdilldsa utdn a
forrcsovek kikefélendok, hogy a koromtol kitisztittas-
sanak. Kz rendesen a fiistszekrényhdl — egy hosszn
drotra erdsitett kefével eszkizilhetd. Kltekintve, hogy
a korom a csoveket elsziikiti — rossz melegvezeld
volta kovetkeztében a tiizeldanyag szilkségletét fokozza.
T. i. szdzszor rosszabb melegvezetd, mint a vas.

3. Meginditds eldtt minden milkdd6 surlédé részek
megkenendtk. Nevezetes a lendkeréktengely, excenter,
vezetfradfej, stb. dgyak gondosan olajozandék. A tOmité
szelenezébe fagygyn teend. Minden kenblyuk fedett
olajazelenczével latandd el, welybdl az olaj czélszeril
médon vezettetik az olajozandd vrészre. Az olajozds
leheté leggyakrabban ismételtessék &3  egyidejiileg
vigyazni kell, nem fordul-e el hdnfutds, mely esetben,
ha olajozds nem segitene, a szoritd csavarokat meg-
lazitjuk — ha ez sem hasznil, a surlédo részek egy
ligyes szakmunkds dltal ntdnesiszolandok.
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4. A meginditdsndl, mikor a vizcsapok rovid idére
megnyittatnak, atdpldlé késziilék is meginditandd, valjon
hatdsosan miikédik-e? Miutdn Ggy 4llittatik, hogy
annyl vizet szdllitson a géphe, a mennyit az gozzé
fejleszt és a gép felhasznal.

5. Gondoskodni kell arrél, hogy minden csivssze-
kités, szelepfeliilet sth. jol legyen timitve, amennyiben
e tekintetben hiba fordulna el6é — megfeleld médon
kell a tomitést potldlag a kellé fokra emelni.

6. A gépnek tizemen kiyviill valé helyezésekor az
minden 1vészében alaposan megtisztitandé. A kazdn
kitivitend6, a kazdnkovet ki kell belfle tisztifani —
fényesitett alkatrészeit rozsddsodas ellen befaggylzni.

Hosszabb iizem, pl. egy év utdn ajinlhatéo a gépet
szakért6 mérnokkel felillvizsgdltatni, nevezetesen a
tolok helyes bedllitdsdt, a dugattya dllapotdit — a
csapdgyak kopdsdt, hogy a sziikséges potlasok ideje-
kordn legyenek eszkozolhetok, mialtal elkeriiljik az
ujra lizembevételnél az esetleges fennakaddsokat és
munkasziinetelést, mi pl. cséplésnél igen kdros hatdsu.

C. Szélmotorok.

A Philadelphiai kidllitds ismertetett meg benniinket
azon a téren a legtokéletesebb gépekkel, melyeknek
szabdlyozhatésdga semmi kivdnni valot sem hagy, egyen-
letes erdvel dolgoznak szélviharban, mini gyenge szélnél,
miutdn a szélnyomdst felfogé részek a szél nivekedé-
sével onmifkodéleg csokkenek. Egy erds szélirdiny folytdn
mindig kovetik az dramlat irdnydt, ugy, hogy e tekin-
tetben semmi nemii szabdlyozdst és feliigyeletet sem
igényelnek. Klonyosen alkalmaztatnak a szélmotorok
szivatytyimiivekhez és pedig kertek és hasonlok ontozé-
sére, a gazdasdgokban sziikségelt viz emelésére, mely
esetben egy viztartdlylyal kell dsszekotve lennitk.

Oly gépekhez, melyek folytonos miikidése sziiksé-
oes és melyek egyenletes gyorsasdggal milkddhetnek csak,
nem alkalmas a szélmotor, mert szélecsendben sziinetel
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— 63 sebessége mindig a szélsebességgel van egyenes
ardnyban.

Feldllitésa legezélszeriibb oly toronyszerii emel-
vényen, mely kimagaslik a szelet felfogo épiiletek és
faik kozil.

A motor hajtdsdra legalkalmasabb oly szél, mely
mdsodperezenként 7 m. sebességgel bir. A szeles napok
szdma a tengerpartokon legnagyobb és beljebb menve
a szdrazfoldon folyton cstkken, igy pl. Hollandidban és
az Kszaki tenger partjain evenklnt 270-re tehetd, mig
a szdrazfold belsejében alig 150.

A legjobb szélmotorokat I. Friedléinder béesi czég

gyartja.



VI Cséplo-gépek.

A kaldszok és hiivelyekbdl a szemet kiilonbozo
moédokon lehet eltdvolitani. Legrégibb médszer cséplikkel
kiverni, vagy dllatokkal kinyomtatni, és ezekhez jdrul
az ujkor vivmidnya, a c¢séplogép, mely minden méds mod-
szerinti munkdt ugy gyorsasdg, mint munkatisztasdga
altal felil mul.

A cséplé-gépek kétféle rendszeriiek és pedig fogas
vagy simes rendszerrel birdk. Az elsé rendszernél egy
gyorsan forgé dob felilete tobb sorban elrendezett
fogakkal bir, melyek a dob forgdsakor a dob kipenyben,
dob kosdrban megfelelfen elhelyezett fogak kiozott el-
haladva a kozéjik szorult kaldsz vagy hiivelybdl a
szemet kidorzsdlik. A dobkosdr tdvolsiga a csépelendd
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gabona minéségének megfelelden a dobhoz bedllithato,
midltal mindig tiszta munkdt végez. A gép etetésénél
a gabona kaldszos végével elére, a dobtengelyhez derék-
szog alatt eresztetik a gépbe. A sines rendszernél a
dob feliiletén a dobtengelylyel pdrhuzamosan vas vagy
aczélsinek, melyek rendesen redds feliilettel birnak,
vannak megerdsitve, mig a dobkosdr szintén hasonld
sinekkel olykép van ellitva, hogy a kettd kozitti tavol-
sdg tetszés szerint dllithatéo be. A cséplés ugy a gyorsan
forgo sinek dorzsols, mint {it6 hatdsa dltal eszkozoltetik.
A szem a kosdr pdlezdl kozott Aathul, mig a szalma
athulldsdt egy rostély megakaddlyozza, tehdt a csépld-
kosdr végén a gépbdl kijut. Ezen rendszernél a dob
oly hosszu lehet, hogy a gabona a dobtengelylyel pér-
huzamosan is beletehetd.

A gyakorlat bebizonyitotta, hogy hasonlé munka-
képesség és eredménynél a fogas dobrendszerii gép
kisebb hajtoéerdt igényel, mint a sines rendszerii; és
hasonlé hajtéerd mellett az elsonél még egy tisatiti-
késziiléket is alkalmazhatonk, tovdbbi hajtéerd igénye
nélikiil.

Megkiilonboztetiink tovdbbd egyszerii és kombindlt
cséplé-gépeket, aszerint, amint egyszeriien csak a csép-
lést vagy egyidejiileg a magtisztitasdat és osztdlyozdsit
is végzi. Megkiilonboztethets tovabbd a hajtoerd szerint :
kézi-, jargdny- és goz-cséplégép.

~ A kézi cséplo-gép egészen kis gazdasdgokndl ji
alkalmazdsba és emberi erd hajtdsra van készitve, de
elég j6 munkdt végez. Rendesen fogas rendszerrel hir.
Elénye a kézi csépléssel szemben: a munkds nagyobb
munka képessége, tisztdbb cséplés és foleg, hogy ezen
tiszta és szapora munka nem fiige a munkds szorgal-
matol és gondossdgdatol. Minthogy igen nehéz munka
ezen gép hajtdsa, rendesen 1—2 loerejii jargdnyt alkal-
maznak, midltal a dob forgdsi sebessége perczenként
6—700-ra teheté. Az erddtvitel utébhi esetben fogas-
kerék eldtéttel eszkozilhetd.

Ritkdbban ezen géphez is alkalmaznak szalma-
razot, t. i. oly késziiléket, mely a kicsépelt szalma koziil
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és kaldszbdl a szemet kirdzza, de ezen a esekély hajto-
erd folytdn nem igen ajénlhato.

A jargany-cséplo szintén leggyakrabban fogas
rendszerrel bir és szalmardzo késziilékkel van felszerelve,
de nem ritkdbb szerel§ és rostalobol 4llo tisztité készii-
lekkel is kombindljdk a szemet, pelyva és torektil valo
megtisztitds ezéljabol.

Az ilyen gépek mdr legtobbszor 4 lderejii loko-
mobilokkal hajtatnak. A gozeséplégépek rendesen szalma-
rdzo €s tisztitd szerkezettel vannak felszerelve és ép
ngy mint a lokomobil, kerékre van alkalmazva. Eddig
leggyakrabban a sines rendszert alkalmaztdk kb, 1.37—
1.52 m. dobszélességgel, mely 8—10 léerejii lokomobil
hajté erejét igényli. Hzen gépek a gabondt teljesen
tisztitva és osztdlyozva juttatjak a zsdkokba, tehdt a
nagy gazdasdgok részére legelonydsebbek.

Lényeges elony tehdt, hogy a magok tisztdn
juttatva zsdkokba, a cséplés eredménye kionnyen ellen-
orizheté, a gabona rogton magtdrakba beraktdrozhato
és a munkdndl csekély a szemvesztesség, mely mis
gépeknél tetemesen nagyobh.

A eséplogép miikddésénél dltaldnossigban a kivet-
kez6 szabdlyok tartandék be.

1. A csépligépnek kelld sebességgel kell forogni,
mielftt a gabondval etetjiilk a gépet. Az iigyes munkas
ezen megfeleld gyorsasdgot a forgds dltal okozott
hangokon megismeri, ugyszintén, ha a dob valamely
része surlodik.

2. Mintdn a dob kellé gyorsagdggal forog, egy-két
kévével kisérletet tesziink, valjon tisztdn csépel-e a gép.
Ezt a dobkosdr bedllitdsdval szabdlyozhatjuk ; mely ha
a dobtol tivol 4ll, sok szem marad a kaldszban, mig
ellenben, ha nagyon 0Ossze van eresztve, a szemet
széjjel tori. i

Sines dobokndl az eteté nyildsnal a cséplokosdr-
nak a dobtél tivolabbra kell 4llni, mint kozepett és
alul — és alul legsziikebbre kell véve lenni, hogy kony-
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nyen etethetd legyen és a cséplendd gabona ne jusson
hirtelen ki a gépbdl.

" 8. A eséplokosdr helyes bedllitdsa utdn a csavarok
mind akként erdsitendék meg, hogy a rdzds kivetkez-
tében meg ne lazuljanak.

4. Az etetésnek egyenletes folytonossdggal kell
torténnie és lehetfleg mindig ugy, hogy a kaldsz jus-
son eldszdr a gépbe.

5. Ep ugy mint az etetést, csak a dob kellé for-
gasi sebessége utdn szabad megkezdeni, mielétt az ete-
tést be nem sziintetik, nem szabad a gép menetét las-
sitani, avagy megdllitani.

6. Elegendé szdmu munkdst kell alkalmazni, kik a
kicsépelt szalmdl és gabondt a géptdl eltdvolitjdk és a
csépelendd kévéket az etetd elé nyujtjak, hogy ez utobbi
a gépet folyton egyenletesen etethesse.

A kombinalt cséplogép, vagy kiinn a foldon, vagy
a szériis kertben dllittatik fel. Elsé esethen a gabona
behorddsa mellGzhetd.

A cséplogép a lokomobillal szemben ungy dllittatik
fel, hogy tengelyeik egymdshoz teljesen parhuzamosan
dlljanak, miutdn a gépek dlldsukban megfelelé mddon
rogzittetnek.

Figyelni kell, hogy a gép jardsa sohse lassuljon,
mely esetben kinnyen eltomddnek az egyes részei. Illy
eltomdédés helytelen, meg nem feleld rostdk alkalmazd-
sakor is bedllnak, midltdl nagyon kétes értékil munkédt
nyeriink. A rostdk, mindig a csépelendé gabondnak
megfeleléek legyenek.

Ha minden elovigydzat daczdra a gép eltomddote
é3 ez nem okozott egyéb akaddlyt, mint pld. a hajto-
szij levetését, az etetéssel sziinetelni és a gép menetét
gyorsitani kell, mig az eltomddés megsziinik. Esetleg
meglelelé ajtok kinyitdsa utdn az akaddlyok elhdrit-
haték.

Mig a tisztité szerkezet egyik része a szemét a
polyva és torek koziil kitisztitja, a mdsik a port és
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egyéb szemetet szeleli ki. Hzen szerkezetek ugy dlli-
tandok be, hogy sem a polyvdba, sem a porban szem
ne maradjon, de viszont pelyva és por a gabondbél eltd-
volitagsék.

A hajtészijnak kelloen megteszitve kell lennie, hogy
a szijkorongon ne csuszhasson, hanem azt forgassa.

Ha gépész, a gépet megakarja dllitani, a gdzsippal
ezt jelzi, miutdn az etetd az etetést félbeszakitja.

A gizeséplo dltal igényelt kézi munka erdszdma a
gépnek a feldllitott asztagok és rakando kazaloktél vald
tavolsdgatol fiige és 20—30 ember kozdtt vdltakozik.

A gizeséplémunka eredménye féleg az etetd iigyes-
ségétol flige, mert dltaldban mondhaté, hogy minden
gép megfelelé munkaerd és dob bedllitissal annyit képes
kiesépelni, a mennyit bele lehet etetni. Természetes, az
a csépelendd kéve sulyra 4dllapithaté meg, mig a mag
mennyisége mindig a gabona mindségi fokatél fiige.

Jargdny-cséplo két 16 dltal hajtva ordnként rendes
etetéssel 500 kilogram kévét csépel le, mig a gozesépld
kombindlt tisztito szerkezettel, megfeleld hajté erdvel és

1.37 m. dob szélességgel 4000 kg.
1'52 il ” ” 5000 ”
kévét képes feldolgozni.

Legjobb kivitelii nevezetesebb gydrtmanyok a kovet-
kezdk :

1. Kézi cséplok: Hoffher és Schrantz, Clayton és
Shuttleworth (1. 27. dbrat), Umrath és tdrsa stb.

2. Jdrgdny-cséplok: Keckert-féle részv. tdrs,
Clayton és Shuttleworth szdllithaté csépldi és Hoffher
és Schranz, mig

3., gozcséploknél Clayton és Shuttleworth és a
Magy. All. vasutak gépgydrai elsé helyet foglaljak el.
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Fiiggelek.
Szalmaelevditorok.

A csépligéphbol kijovi szalmabol rakando kazalékhoz

igen alkalmasak a szalmaelevitorok kazalrakok, vagyis

egy kocsira szerelt emeldkésziilék, mely egy téres szek-
rényébe belehullott szalmat (esetleg széndt) 8 m. magasra
is felemeli. Emelkedése, illetve rézsutos dllisa 4 kazal
magassag arinydaban emelkedden bedllithaté. A kazal-
raké a cséplogépbol kiinduld szijerd-dtvitellel mikodtetik,
de ettdl elkiilonitve egy-egy lderejii jargdnynyal is
hajthato.

A cséplogépekhez tartoznak még a tengeri mor-
zsolok kézi- és gizhajtdsra berendezve, melyeket Clayton
ég Shuttleworth elismerten legjobb Kkivitelben gyért.



VII. Az aprobb gazdasagi gépek.
A. Qsztalyozo- és tisztito-gepek.

A gabona osztilyozdsdnak és tisztitisainak czélja

minden kozotte 1év6 idegen anyagot mint szalmaszdlakat,
kaldszokat, kavicsot mds idegen magvakat, port és
homokot eltdvolitani és az ugy megtisztitott szemeket
nagysdg szerint osztilyozni. A tisztitds nagysdg, suly és
ritkibban alakra nézve is torténhet.
' 1. Ha kiilonbtzi nagysdga keveréket ide-oda lengd
rostalemezre helyeziink, ugy a rostalemez megfelel nagy-
sdga és elegendd rdzdsa folytdn azon szemek, melyek a
lyukazds dtmérdjénél kisebb mérettel birnak a rostan
dthullanak, mig a nagyobb mérettel birdk a rdzds kivet-
keztében lesiklanak.

Ha az elsé rostalemez nagyobb lyukazdssal bir,
mint a tisztitandé gabonaszem mérete ugy a mag mind
athull a mdsodik rostira, mig a nagyobb idegen részek
a rosta szélén kihullanak. Ha legalsé rostalemeziil a
gabonaszemnél Kigsebb lyukazdsn rostalemezt alkalmazunk,
ezen a por, homok, aprébb idegen magvak dthullanak,
mig a gabona tisztitva a gépbdl kilép.

Hgyenes rostik helyett nagysdg szerinti osztalyo-
zasra alkalmazhatunk fonott rostadobokat (rosta hengert),
melyek rézsutosan dgyazva rostafonadékbdl vagy dtlyukasz-
tott bddoglemezbdl késziilt lassan forgd hengerbdl &ll

2. Ha Kkiilonbdz6 keverék, mint pl. kavies, gabona
é3 polyva tisztitandé, ugy ennek egyes részei szélhatd-
sdnak kitéve tdvolittatnak el egymdstol, a legnehezebb
részek a rostan athullanak, a mennyiben méretik nem
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nagyobb a rostalyukakndl, mig a legkdnnyebb részek
mint polyva, a szalma a szél dltal kifuvatnak.

A legegyszeriibb tisztito gépek a szelelé rostdk.
Most mar majdnem rendesen gy szerkesztetnek a tisztité
gépek, hogy azok a gabondt silyra és nagysdgra nézve
szelelés és razds dltal tisztitjdk. A tisztitandé anyag
egy garathol tobb rendbeli rostdra hull, melyeknek razasa,
lyukazdsuk kiilonbszé volta, valamint az el6tte 1é6v6 szeleld
késziilék behatdsa folytin megfelelden tisztitatik.

3. Az alakra nézve valo tisztitds sziikebb méretii,
a mennyiben leginkibb csak konkoly és bikktnynek a
gabondbol valé kivdlasztdsdra szolgdl. Ezen rézsutos
hengerb6l dll6 készilék a trior, mely kettds henger
kiopenye segélyével az apréo és gombolyli magvakat a
gabondbol kivilasztja.

Ujabban a triort osztdlyozé hengerrel egyesitve,
szelelovel is elldtva allitjdk eld.

28, abra.

Trioroket Pernollet-féle rendszer szerint Clayton
és Shuttleworth szdllit legjobb mindséghben (1. 28. dbra.)

B. Szecskavagogép.

Ezen gép arra szolgdl, hogy szalmdbél szecskdt
vigjon és széndt, valamint zold takarmédnyt felapritson:
Régebben egy egyszerii faldddt haszndltak, melybe a
szalmat belesajtolva toltdk a lida végére, hol egy dom-
boru élii késsel aproztik fel. Most mdr oly gépeket
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haszndlnak, mely a szalmdt onmiikédéleg tolja sajtolva
a vigoé-készillék ald, mely utébbi vagy egy fel- éslejdrd
kés, vagy 2—4 kést hordd forgddob vagy egy kések-
kel felszerelt korong, mely egyszersmind lengkerékiil is
szolgdl. (29. abra), Clayton és Shuttleworth rendszer.

29, abra, Szecskavagdgép.

Mig az emlitett elsé rendszer munkaképessége
nagyon csekély, a lendkerék Kkiilldire szerelt kerékkel
biré szecskavigé a legjobbnak bizonyult, miért is az.
egyébb rendszereket majdnem kiszoritja. A szecskavigo
kézi erével, jirgdny vagy g6z dltal iy hajthato.

A szalma egy hozzdvezets késziilék dltal killonbozd
médon tolhaté elére; vagy egyenletes folytonossiggal,
mely esetben két vdgds kozti id6kozben a szecska hosz-
szal jut elobbre vagy két vigds kozotti idében a szeeska
hosszdnak megfelelden loketik a kés alda. A szalma egy
sajté dltal leszorittatik, hogy a vdgds tisztabb legyen.

A szecska hossza a szerint, hogy mind dllatok
részére vagatik, a gép bedllitisa dltal szabélyozhato. Pl
legalkalmasabb megfelelo szecskahossz juhok szémdra
8 mm., lovak szdmdra 15 mm., szarvasmarha szdmdra
25—40 mm. '

A kézi szecskavdgondl a lendkerék rendes hajtds
mellett 30—32 fordulatot tesz, mig a jdrgdny vagy

(4
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gizhajtds esetén 80—150-et. A munkaképesség a szecska
hosszdtol, a vagdsok ‘szdmdatél és a szdjnyilds nagysigd-
tol fiigg. Atlagosan a kézi szecskavagd munkaképessége
By 22 mm. szecskahosszdndl
45 80 120 kg-ot tesz.
G0z és jarginyhajtdssal 15 mm. vigdsi hossz mel-
lett 6ra és tényleges loerénként 400—500 kg. szecska.
Legjobb gépeket szdllitja az Eckert-félerészy. tdrsa-
sdg, Clayton és Shuttleworth, Umrath és trsa, stb.

C. Orlé-daralé- és zuzdgépek.

Csekélyebb hajtGerire berendezett 6rlg- és dardlo-
malmok a legkiilonbozébb kiviteliek, mert a rendes,
kére berendezettek nagyobb hajté-erdét igényelnek. Kézi-
erbre legalkalmasabbak a vas vagy aczélkorong vagy
hengerrel daralok, melyek szintén megfelelnek czéljuknak.

30, abra, Ketifsjaratu malom,

Nagyobb gazdasdgokban, hol géz-eré all rendelke-
zésre, a rendes malmok berendezésével megegyezd szdl-
lithaté malom-dllvinyokat ujabb idében gyakran alkal-
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maznak, melyek szitdlo késziilék alkalmazdsdval liszt
drlésre is alkalmazhatok, mig a nélkiil darvdlisra a leg-
alkalmasabb. i

A 30. dbra Clayton és Shuttleworth-féle kettds jaratu
malmot tiintet fel, mely lisztirléshez kivaléan alkalmas. —
Ezen czég egyébb dardlé és 6rl6 malmai is elsé helyen
valé megemlitést érdemelnek. Nemkiilonben kitiin6 gydrt-
manyt szallit Hoffher és Schranz, Hekert.

Kivalé vivmdnya e szakba vdgd gépépitésnek
Schmeja Ede Bialai (Bielicz mellett Galiczia) czég
Excelsior dardld malma, melynek miikodé részei két
éles fogakkal ellitott kemény tdrcsa, melyek egyike
egy tokban szilirdan &ll, mig a mdsik egy vizszintes
tengelyen gyorsan forgattatik, mikézben éles hdrom-
szogii fogai a mdsik tdresa fog koteibe kapaszkodnak.
Kozéptdjon, hol az 6rlendd gabna
egy garathél a tdrcsdk kozé ju,
a fogak durvdbbak és a szemek
széttorésére szolgdlnak. A forgd genl
tarcsdnak tengely irdnyban valé ¥
eltoldsa dltal szabdlyozhato a da-
rdlds finomsdga. A malom garata
egy elotordvel is elldthaté, mely
az Orlendd anyagot feldarabolja.
Nagy elonye ezen dardloknak a
fogak onélesitése, t. i. ha a fogak a forgds irdnydban kopot-
tak, a forgds irdnydt megvdltoztatjuk, midltal a fogak
ellenkezo oldalrél élesittetnek. Meztgazdasdgi czélokra
legajdnlatosabbak az 1—4 loerdig, melyek oOrdnkénti
munkaképessége 70— 400 kg s 95—380 frtha keriilnek.

Megemlitendék még a zab-dardlék, ezek kozott a
Turner rendszeriiek 1. 32. dbra, melyek az Hckert-féle
gydrban legjobb kivitelven késziilnek.

= — T
82, abra, Zab dardld.

D. Répavagok.

A répavigék lapos vagy figgélyesen dllo koron-
gokkal vannak ellitva, melyeken a kések sugdr irdny-
ok
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ban éllanak. — Korongok helyett hengeralaku vagy
konikus dobokat is szerelhetiink fel vagokésekkel. Szdm-
talan alakban és elrendezéssel dllittatnak eld és felada-
tdnak valamennyi tobbé-kevéshbé jolimegfelel. Kézi erd-

33, abra. Répavagé-gép.

vel hajtott jo répavigé munka-képessége ordnként
4—700 kgra tehetd, a szerint, miné nagy szelepekben
aprit. Ezen kisebb gazdasdgi gépet minden nevezetesebb
gyar a legkiilonbozdbb rendszerrel j6 kivitelben szdllitja.

E. Olajpogacsa-tird.

Az olajpogdcsa nagyobb mennyiségii légenytartal-
ménal fogva j6 takarmdny és tragyat szolgdltat. Mig az
elsé czélra borsénagysdgura torése szikséges — az
utébbi czéira teljesen porrd kell megtorni. — KEzen
széttorés, illetve porrddrlés az olajpogdcsa-tord készilék
segélyével torténik, vagyis egy oly késziilékkel, mely a
pogdcsdt borddzott és fogazott hengereivel a megkivint
finomsdgura apritja. — A tokéletesebb gépek egymdstolé
helyezett két killombozden fogazott hengerpdrral birnak,
— ugy hogy a felsé hengerpdr a felapritdst az also
pedig a finomra Grlést eszkozli. Az orlés, illetve felapro-
zas finomsdga tekintetében a gép sziilkséghez képest
bedllithato. Az olajpogdesa toré dtlagos henger széles-

=,



Oiéjpogacsa-tﬁrﬁ. : 85

sége, megfelel a pogdesa szélességének ill. 25—32 cmj
munka-képessége kézihajtdsndl 150—400 kg. A munka-
képesség fokozdsa czéljdbol nem szabad a hengereknek
tialgyors forgdst kolesondzni, kiilonben az olajpogdcsa
rajtuk elkenddik.

F. Burgonyaosztalyozé-gép.

Kitlind burgonya-osztilyozoé az FEckert-féle gydrt-
many, mely egy drothengerbsl dll, melynek bisége a
burgonya nagysdga szerint egy egyszeri, de kivaloan
mitkkodé szerkezet dltal dllithaté és ordnkinti munka-
képessége 20 HI

G. Szénapres.

Kyril-évre jobban érezziik sziikségét egy egyszeri,
de a czélnak teljesen megfelelé szénaprésnek, mely
koriilménynek tudhaté be, hogy az utobbi idében a
legkiilonbozobb rendszerii és szerkezetii szénapréseket
készitik.

Fdezélja, hogy a szénat Ugy oOsszesajtolja, hogy
szallitdsndl minél nagyobbb suly, minél kisebb helyen
elférjen. A széna terjedelmének !/,—!/,-oddra oOssze-
préselhetd, mely esetben 1 kiébméter 3—400 kg-ot is
nyom. Fileg két rendszerii szénaprés van alkalmazds-
ban és pedig olyan, melyeknél a széna egy présszek-
rénybe beletéve egyszerre sajtoltatik egy koteggé, mig
a masikndl a koteg nagyobb szdamu rétegek dltal képez-
tetik. Kzen utobbi rendszer jobban tomiti a széndt
és a kitegek nehezebb sulyuak lesznek, azonban az
elébbi rendszernél joval dragdbb és tobb munkaerds
igényel ugy, hogy leggyakrabban jdrginy vagy gozerd
miikodteti.

Szénapréseket legjobb kivitelben gydrt és szallit:
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Clayton és Shuttleworth, mely érdnként 60—80 80—85
kg-os kiteg szénat présel, dra szallithaté présnek 600 fit
stabilkésziiléknek 500 frt. Megemlitendik még Hoffher &
Schrantz, valamint Bohmer testvérek Magdeburgi ezég.

M. Tejgazdasagi gépek.

Miutdn a tejgazdasig a mezdgazdasdg egy mellék-
dgdt képezi, sziikséges, hogy az ezen szakba vigé gépek-
ril ig szoljunk.

1. Hiité készilékek. Ezek a frissen fejt vagy mele-
gitett tej hofokdnak csokkentésére és igy a gyors meg-
savanyodds megakaddlyozdsira szolgdlnak. A hiités oly-
kép torténik, hogy egy lehetéleg nagy érintkezési felii-
letet képezd vélaszfal, tuloldaldn a tejjel ellenkezd
iranyban hideg viz foly.

2. Tejmelegité 35%ra a folozdbe valo ontés elGtt.

3. Centrifugdl foloz6. Fzeknél a gyorsforgds éltal
a tejfel a tejbél kiilon vdlasztatik. Ujabban mér foly-
ton miikddéket is konstrudltak, melyekbe a tej folyton
folyik és a lefolozott tej, valamint a tejfel megfeleld
nyilison tdvozik. Ilyeket készitenek kézi, jdargdny és
gozhajtisra is a Burmeister &  Wain-féle késziiléke-
ket. Clayton és Shuttleworth -ezég szillitia 1—2
loerbre 400—1000 1. 6Grankeénti munka-képességgel dra
600—1400 frt.

4. Kbopiilégépek. Ezek a legegyszeriibb kiviteltdl
kezdve a legkiilonbozobb kivitelben és rendszer szerint
gyartatnak és jonnek alkalmazdsba.

5. Megemlitendok még a vajdagaszto-gépek. Allit-
haté és ezabdlyozhatdo miikodéssel szintén killonbozd
rendszerii kivitelben.

it



VIII. Szivattyuk.

Szivattynk, vagyis folyadékok emelésére szolgdld
késziillékek minden gazdasdgban igényelietnek a vizsziiks
ségletnek kutakbol, vagy a trigyalének emelésére. Kiter-
jedten haszndljdk a szivattyukat a rétek ontésénél és
lecsapoldsdndl, ha nincs természetes lefolyds.

Ezen czélokra haszndlt szivattynk nagyon kiilon-
bdzd kivitelben és rendszer szerint jonnek alkalmazdsba.
Legegyszeriibbek és ritkdbban alkalmazottak a meritd-
edényekkel felszerelt elevdtorok, lanczos szivattyuk stb.
Ujabban azonban nagyon elterjedt a Centrifugdl szi-
vattyu, mely egyszeriisége és munkaképessége mellett,
mindeniitt, hol gbézerd ill rendelkezésre, a régebbi szer-
kezeteket kiszoritja.

Tovébbi esoportja a szivattyuknak a dugattyus
szivattyu, melynél egy légmentesen zdirt hengerben eltol-
haté dugattyu a vizet a felfelé mozgdsndl felszivia és
lefelé mozogva nyomja, illetve emeli.

Lényeges része ezen szivattyunak a henger, dugaty-
tyn és a szelepdugattynnak a hengerben valo felfeld
mozgdsa dltal légiires tért terémt, midltal a folyadék a
belé mélyesztett szivocsébe todul. A dugattyn lefeid
mozgdsaval a viz a red gyakorolt nyomds dltal a szivé-
csbben elrendezett szivészelepet zdrja. Az egyszerii
szivattyukndl ezutdn a viz az iires dugattyuban 1évi
szelepet a nyomds folytdn nyitja és azon 4t kifoly. A
szivé-nyomé szerkezeteknél azonban a viz a nyomo
szelepen &t kiszorittatik és az alkalmazott erdhéz képest
megfeleld magasra emelhetd. Utobbi szerkezettel birnak
pl. a tiizi fecskendék. Ezeket oly kivitelben is gyartjdk,
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hogy folyton miikodnek, vagyis folytonosan, megszakitds
nélkiil szividk és nyomjdk a vizet.

Lénezos szivattyukat Hekert-féle r. t. Berlinben
elsérendii munkaképességgel jutdnyos dron szillit.

Dugattyus szivattyukat tobb hazai elsérendd fecs-
kend6gyaron kivil kitiné minGséghen szallit Pieper
Adolf németorszagi czég, M. Garvens Bécsben sth.

A czentrifugal - szivattyuk gdzhajtdsra vannak
berendezve és leginkibb nagyobb vizimiivekhez, oOnto-
zésre, lecsapoldsra sth. haszndljdk és képesek perczenként
15 méter magasra megfelelé méretek mellett 5000 liter
vizet emelni.

prows
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DECORALO FESTESEKET

olcsdn keészit

INHART VILMOS
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festé muterme
Budapest, Kossuth Lajos-utcza 4. szim.
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KOOLAJFINOMITOGYAR-RESZVENYTARSASAG.

IGAZGATOSAG: Budapesten, (V.. Zrinyi-utcza 4. sz).

Fiumei hitelbank (r-t) Fiuméban.
GYARAK : Fiuméban, Brasséban és QOderberghben,
TELEPEK : Budapest, Nagyvarad, Szabadka, Gyér, Arad,

ALLANDO RAKTARAK: Barcs, N.-Becskerek, Debreczen,
Lokve, Sziszek, Bécs, Praga, Reichenberg, Brinn,
Troppau, Bozen, Raguza, Spalato,

*
Kbolaj, Asvdnykbolajok, Paraffin, Bensin,

Ligroin, Gazolin, Hydriir, Gdzolaj, Vazelin, Birkendcs.

Superphosphat-niiitrdgya-gydrids.

VEZERUGYNOKSEG kéolaj és kéolajtermekek eladasara |

M, T ol

| Torlesztéses
jelzalog-kdlcstnoket
birtokokra, hiazakra, felkekre, gydrakra, r3videbb

az intézet dltal felmondhatatlanul

legeldnyisebb feltételek mellelt ajdul:

MAGRARIA“

magyar gazdasagi és bankforgalmi intézet
BUDAPEST,
Jozsei=-korut 7. szam.
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| vagy hosszabb iddre, a becseriék °/, részéig
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‘ Budapest, V. ker., Vaczi-kirut 80 szam.
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Siirginy-czim: Bendel Vaczi-korut, Budapest.
e
Gépek és kellékek a malomforgalomhoz
legolesébb bevasarlaasi forrdsa
HENGERALLVANYOR, HBAEEATPEE‘:;%TE’E‘&B -QEPEE. i
Az eredeti Dufour-féle selyemgaze jelentékeny raktdra
I-a eredetl (Hanl) szijak. — Svajezi KrownbSr-hajtoszijak.

Varri- és kiotdszijak, franczia Laferté malom-kivek, minden nagysigu és
keménységii kisziriilo-kivek, malomszerszdmok, gdzgép-pakoldsok, olaj és
consistens zsiradékok, dnolajozd, lakatos- és kovics-szerszamok.

A Reform* dara- és goztisztitogép egyediili bizomanyosa
EENWDEL GUSETAYT
Vaczi-korut 80. szam.
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I! [ Taub mint 16.000 | ‘ Tibb mint 16000 |
drb haszndlatban | Szabadalmazott ‘ drh hasznilathan

EXCGEISIOR MALOM

elotord késziilékkel vagy annélkiil,
mindennem{ szemes gabona Olaj-
pogdcsa és més takarmédny termény
daralasira, valamint z6ld malata,
pérolt esont, méez, miitragya fel-
aprozasira, ugyszintén fenyi és
eserhéj, gubaes és hasonltk orlé-
sére kivaloan alkalmas és legjob- l
ban ajanlva szillitja

SCHMEJA EDE

gépgyar és vasdntdde
Blala, Bielitz mellett (Galiozia)

7| Képes drjegyzék, Szakvélemény- 17 1
| nyek az alkalmazds 8s kisérle- | B kitiintetés ‘I

|| tekrél ingyen és bérmentve.
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Legmagasahh kitiintetések, arany és eziist érmek.

,,VICTORIA"-kéziszeparatorok

0Ob 1b 2b 3b szém
70, 115, 160, 206 ltr. Granyi mii-
velettel
Arak 210, 270, 350, 425 mdrka beleértve
a ladat az ola.] és tartalék részelket.
(Elényei : Legpontosahb tejfelleszedés,
konnyii menet, egyszerii kezelés, legna-
gyobb tartossw} qmlgalta’t‘;é.k a legmaga-
sabb nye-
reséget
és leg-
finomabh
vajat.

. ' Je
Tajpépek legujabd szerkazetben kézi Lzemee.
Rataract® 6 szamban, dra; 26.—.30.—, 88.—,
45.— ds 60— Marka.
sPercusswns» 3. szamban, ara: 40.—, 48,—,
55— Marka.
«Victorias 7. szimban, ira: 67,—, 78.—, 79.—,
111, —, 182 — &8 164.— Mérka,
d[olsiemn 3 s.:arnhan ara: 85 —, 110,— és
160 Marka.
Rotatios zsirpille kézi iizemhez 4 szamban,
ara: 55—, 65.—, 90.—, 120 Marka.

Osnabriick (Hanover)
Tejgazdasigi szakgépek és készilékek gyara,

 TEJGAZDASAGOKNAK
L‘:nllckeksle!olm'ak‘gi

Tejtartaly és kiintd keésziile
Képes arjegyzék ingyen és hérmentve.

dennemii a sajtkésziléshez s

DIERKS és MOLLMANN

arankénti 1200 liter,
vajdagaszl6, tejfelszedd. tej és
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BANZ s TARSA
yastntd 6s gepyar részvény-tarSasag
BUDAPESTEN
AJANL] Aj( GAZDASAGI CZELOKRA
PETROLEUM-MOTOROKAT,

MINDENNEMO ELECTROMOS BERENDEZEST,
" TURBINOKAT,
MALOMBERENDEZESEKET,

ES
HENGERSZEKEKET,

VALAMINT

UJ FORGO GOZEKEIT.
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egyszersmind ajanlani ;

Luczerudat, Loheréf, illumilag 6lomzarolt arankamentes, legesira-
képesehh, Répamagvakat. fajazonos, legesiraképesebh. Takarmdnyfii-
weket, legcsiraképesebb. Fiimagoegyiileteket, biikkinyt, muharma-
got, Lenmagot, gyapiju és gabonassdkokat. Miitrdgydt., Olajpogd-
csdt hizlalds és takarmanyozas czeljaira 580/, garantalt protein és
zsirtartalommal. Valddi tissta olivagépolajat. Elsirenddi repcae-
gépolajat., Mindennemii dsodnykendolajat. Legfinomabb amerikai
petrolenmot. Elsérendii ovoss petrolenmot, kocsi és bérkendcsdt.
Kékkiovet, noldgdlicaot, keserii és csudasdt, Ksaénkdtrdanyt. Kar-
bolenmot, Creolint, kirim és szajfijas elleni szer. Fertdtlemitd
szereket, olasz ssapondridt,

TASARTIOX MINDENEOR
magvakat készpénzOrt a legmagasabb drakon, mire nézve ajanlatokat kérek.

Kiliing tiszteletiel

KRAMER LIPOT

vetomagkereskedés és gazdasagi sziiksegleti czikkek iizlete,
BUDAPEST,

~7., kertilet, Akadimia-tteza 10, szam.
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NYILVANOS

VEGYKISERLETI ALLOMAS
Budapest, Balvany-utcza 18.
Gazdasagi czikkek, miitragya, takarmany, talaj és
termofdld, zsirok és olajok, tej, bor sth. gyors és
pontos vizsgalata mérsékelt dijak mellett. A leletek
hitelesek.

Dijjegyzék kivdnatra ingyen és bérmentve kiildetik.

Dr. NEUMANN ZSIGMOND

kir. keresk. torvényszéki hites vegyész,

W A postal gyers kezelés ozeljabol a czimre floyelni keretik.
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SZIVATTYUK

hézi, valamint nyilvanos, mezégazdasagi, épit-
kezési és ipari czélokra.
el D O RS A Ol

a BOWER-BARFF-fele szabadalmazott inoxydalasi
modszer szerint,

inoxydalt szivattyuk

rozsda ellen védve.

Mérlegek,

legujabb javitott rendszerl tuedes, szazados ¢€s
hidmérlegek fabol és vasbol, kereskedelmi, kiz-
lekedési, gyari, mez6gazdasagi és ipari czélokra.

Embermeérlegek,
mérlegek hazi hasznalatra,
marha-rmerlegels,

Commandit-tarsasag szivattyu- és meérleg-
gyartasra.

l, Wallfischgasse M- [ Sehwarzenhergstrasse 6.

-3 drlapok ingpen és bérmentve. & —
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SOK PENZT

kerestek meghizéink utébbi idfben a tozsdén az altalunk

ajanlott thzsdei értékpapirok vasirlasaval. — A varhatd tovabhbi

gyors drfolyamemelkedésre vald tekintettel mighizasok mér-
sekelt tedezettel elvéallaltatnalk,

PENZ VALTOKR A

hdzak, birtokok és gyarakra 70°, 90°,ig a teljes heesér-
tékig. Elfogadunk convertilasokat 1000 —500.000-ig, u. i
amortisaciék, kilesinik 5',°, évenkint kamattal egyiitti tis-
lesztésre. — Orbkségek, hagyomdnyok és haszonélvezetekre
gyorsan eszkizliink kilcstniket és vételeket valamint katonail
hazassagi ovadékokat és hithizomdnyokra kolestntket szer-
ziink. — Hazak, haztelkek, birtokok és nyaralékat eladunk
és eseréliink.

RITTER és TARSA

tozsdei és kereskedelmi bizomanyi tizlet
Budapest, VIIL, Rick Szildrd-utcza §.
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Dszir.-magy. FAIRBANKS tdrsasdg

MERLEG ES GEPGYARA.

Gyar: Ujpest, K.-Megyer, Kdzponti iroda és_raktir : Budapest,
Andrassy-ut.

Vezérigazgato : JOHN BLOCK.

A szabadalmazott Fairbanks-mérlegek szaszados rend-
-szeriiek, rendkiviil erzekerlyek és toldsulylyal vannak ellitva.

Tartossag, pontossag és kinnyli kezelésiiknél fogva
az Osszes villigkidllitdsokon elsd dijat nyert legkitiindbb
mériegek.

A jutdnyos darakban — melyek sulyokkal szdmitott
tizedes mérlegek araindi nem magasabbak a hitelesités, cso-
magolas és vasutra valo feladas kiltségei benfoglaltatnalk.
(tazdasigi, szekér és zsak mérlegeink, valamint marhamér-
iegeink a legkedyeltebb mérlegszerkezet.

Gydrtdsunk allami feliigyelet alatt dl.
Arjegyzékek s felviligositassal szolgdl a Kbzponti irsda.
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SZESZGYARAK

feljes herendezését és dtalakitasat (reconstructio)
az ehhez szilkséges gépek, eszkizik és felszere-
3 : lések, fiillesztok,
Legujabb szerkeszetii czefrézd- és hiito-készillékek,

we Folytenosan mikido leparld és szeszfinomitd késziilékek, -wm
tartanyok, szivattyuk,
valamint egyéb berendezési targyak leg-
gyorsabb szdllitdsdt és szakbavdgd munkd-
latok és javitdsok kivitelét, a legolesdbh
arak mellett
elvillalja

HELEEE
REICHEL és HEISZLER
gép=; réz és érczmii=gyara

BUDAPESTEN, IX., SOROKSARI-UTCZA 38—40.
Kiilonleges gépek 6s eszkbzak az dsszes chemiai

- ipar szamara,
Nagy raktir rézlemezekbdl, rézesdovekbdl és egyéb réz-

arukbol, csbkarimakbol, gép- és kazdnrészekhdl stb. sth. —

¢ Gyarunkban dllandéan készletben tartunk egy szeszgyar

berendezéséhez sziikséges Gsszes gépeket és késziilékeket,
melyek barmikor megtekinthetdk,

Képes drjeqyzékek és koltsagvetések ingyen és hérmentve,

e e e e e L e L e e e
P



GEPSZOLCALAT

Kifogdstalan és legoleséhb gépiizemet csak a Csaki-féle

Valvolin és Skinolaj

biztosit. Kopfs sohasem észlelhetd, elesik a géptisztits,
javitgatds és fizemakaddly, azonkiviil legnagyobh ertfejtést
és kisebb giiz- vagy szénfogyasztdst mindeniitt consta-
td.tak. A hasznilt olaj (mindig higfolydsu és tiszta marad-

vin) ismételten haszndlhato.
Tilhevitett g8zzel dolgozé gépeknél a Csaki-féle hen-
gerelaj mulhatlan seitkséges.

CSAKI és TARSA

Budapest, Vaczi-kérut 17. sz.

POLDI ACZEL

tégelyaczél-gyar
(POLDIHUTTE).

Ajinlja a keménység, szivossdg és a mindség egyenletessége dolga-
ban legjobh
tégelyaczéljat
mindennemii szerszamok és pedig: eszterga-kések, vésdk, firdk,

Iyukasztok és lyukasztd tiiskék, valamint reszeldk, kaszdk, rugok,
fepyverek, kardpengék stb, készitéséhez,
EULONLEGESSESGER:

Hengoereszierga-kések, melyek kivalo kemeénységii aczélfajbdl készitvik

és ez altal alkalmasak nagy hengerex egy és ugyanazon szerszammal

valo kifurdsira, Mard-korongok (Fraiser). KiilonGsen e czélra alkalmas
aczélfajtabol lesznek elgallitva, mely igen nagy keménysége daczira
még edzés utin is nagy mértékii szivossigot mutat. Magnesek, tiszta

‘Wolfram-aczélbol, Drothizé vasak. Hen erek lemez-, simito- 68 fényezh

hengerek ; ily vaskosabb targyak, melyek eredmenyes edzése a leg-

nagyohh neheysegekkei jar, oly ac zelhol készittetnek, melynek kiilG-

nis tulajdonsaga. hogy az edzésnel nem szenved alaf< illetve méret-

viltozast. Vasuti hord- és tekercsurgék téqalyanzéthol 86t kivanatra
kitiind mindségii- Wolfram-aczélbdl.

Iroda: Budapest, VI, Teréz-kdrut 12. szam.

"POLDI ACZEL
93ZOV 10104
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Geittner és Rausch

Malomkg- Misaait Fecskendd- és
gyar, BUDAPES'T, | stivattyu-gyar,

Felajinlja a mélyen tisatelt foldbirto-
kosoknak és fildmiveseknek ,tejgazda-
sagi eszkozeirdl* szolé dusvilasztékn
raktardt uw. m.:
tejszdllito kupakat, tejhiitikesziiléke-
ket szivattyuval egyiitt, vajkopiild-
gépeket sth, Tovibbd : tiizi-fecsken-
diket, szivattyikat sekély és mély
kotakhoz, kézi, jarginy vagy goz-
hajtisra, vizvezetéki berendezéseket,
lakdsok, istallok és kertek szaméra.
Kiilonféle
mozdony- és hajto-szijakat, vizallo
koesi vagy maggyiijtd és repezetakaro
ponyvakat, gépolajat, Kiilinféle csi-
veket és szerszamokat,
valamint pontos és legszolidabb Ei-
szolgdldst.




